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1. Zweck

Dieser Leitfaden soll die Zusammenarbeit zwischen der Jager Gummi und Kunststoff GmbH und ihren Liefe-
ranten bei Erstbemusterungen optimieren. Er beschreibt die Richtlinien und allgemeinen Ablaufe, um Fehler-
quellen wahrend der Bemusterungsphase und der Serienproduktion vorzubeugen. Der Leitfaden ist fir alle

Lieferanten verbindlich, die Waren an die Jager Gummi und Kunststoff GmbH liefern.

2. Begriffe und Abkiirzungen

Erstmuster sind Produkte, die unter Serienbedingungen gefertigt und gepruft
wurden (Serienstandort, Maschinen, Anlagen, Betriebs- und Prifmittel)
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Nester/Kaliber/Kavitaten sind gleich zu behandeln; hier wird von Kavitaten gesprochen

Jager Gummiund Kunststoff GmbH: JGK

3. Ablauf

Grundsatzlich muss jeder Lieferant sich vor der ersten Lieferung an JGK von der Qualitat seiner hergestellten
oder zugekauften Ware Uberzeugen. Dies entspricht den Anforderungen gemags IS0 8001, Abschnitt 8.2.3.1.
Der Lieferant muss mindestens interne Aufzeichnungen fiihren, die belegen, dass die Anforderungen von JGK
eingehalten werden. Bei Aufforderung seitens JGK zur Ubermittlung eines Erstmusterpriifberichts muss der
Lieferant diesen gemaB den vereinbarten Anforderungen Ubermitteln.

Ausloser einer Bemusterung

Neuteilbestellung

Anderung am Produkt/Rohmaterial
Anderung am Produktionsprozess
Zeichnungsanderung

Anderung an Formen und Werkzeugen
Anderung in der Lieferkette
Produktionsverlagerung

Geédnderte Prifmethoden

Nach Vereinbarung gilt zusatzlich

Requalifikation
Aussetzen der Fertigung langer als 12 Monate

Mindestanforderungen an Erstmusterberichte

Deckblatt

MaBbericht

Gestempelte Zeichnung mit allen Merkmalen/Zeichnungsforderungen
Materialdatenblatt

Prifplan bei besonderen Merkmalen

Reach/Rohs-Bestatigung




Beispiel eines Erstmusterp

A JAGER

=1 JAGER

Gummi und Kunststoff

riifberichts

AN FO 00346 .02

[T

Dwhitar Bericht Produbtionspr cosm- und Produktiraigabe
pe— et e
- 7 T
Arzacndr Foagu e
- R
1038 e Arnsoeg ks Lkt
foestichiand DnARE e EnTu
oy FEgE——— T
o b rne e ! S S colatard AN
L AL U B A L A P preereper ey
I e e
I ] S Okt Vo s st
. Moot e
ot 1 o o L v 3 g
| et g b o 2 S e
i ftabst b 23 nsiresuibs Frabb e A bargmian
: i Leencen o
e e U RURT um wna
cermangs 1
fononmma ne uegm o
e e oo (TpRS—
[Warensngangs Ne | datum
Besdains b
ee—.
J— [ ——
e prEy
[ ki S —
ion chrna nehZachnung
bocen d ra TR iz AR, chanpn b st Lnd st
- TEe =
I
| o= Tegaen
Pt { Prosess
P N
Gesamt o s g e ]e )] )
ecde M el Pt 3 NSEh GO RFOnES ReREn
- | [m] |m]
frang . moeemumoung enoracec (my (m]
10 Nachbemumeaing arfasdarich m] ) w](m]
Gt b F————
[y
5 vt Dot
e
— T T - 7 S SN T ) oy = T =




=1 JAGER

Gummi und Kunststoff

Beispiel eines Erstmusterpriifberichts
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Machweise zur Validierung des Produktes
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Durchfiihrung einer Bemusterung an JGK:

Der Lieferant muss geeignete und kalibrierte Prifmittel fir das Erfassen aller in der Zeichnung aufgefihrten
MaBe (auBer HilfsmaBe (KlammermaBe)) verwenden und im Messprotokoll des Erstmusterprifberichts auf-
flhren und bewerten (inkl. Kennzeichnung mit Tropfenstempel in der Zeichnung). Alle weiteren Zeichnungs-
forderungen, z.B. Gewicht, Werkstoffe, Texte, Toleranz-Normen, allgemeine Normen usw., sind ebenfalls im
Messprotokoll zu bewerten und in der Zeichnung zu markieren (Kennzeichnung mit Tropfenstempel).
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16 0,05 [i] -0,05% capability
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Merkmale, die der Lieferant nicht selbst prifen kann, missen auch im MaBbericht erkennbar sein und eben-
so auf derZeichnung gestempelt werden. Hier muss der Lieferant eine eindeutige Bewertung abgeben, z.B.
keine Messmaglichkeit.
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Sollte dieses MaB3 fir JGK relevant sein, so kann JGK in Absprache mit dem Lieferanten eine externe Vermes-
sung beauftragen; die Kosten hierfir tbernimmt der Lieferant. Bei externer Vermessung muss sichergestellt
sein, dass das Prufmittel fir die Vermessung geeignet ist.

Sollten auf der Zeichnung besondere Merkmale (z.B. PriifmaBe mit einem Stadionsymbol) enthalten sein, so
ist bei der Bemusterung des Lieferanten der Prifplan fir die Serieniberwachung dieser besonderen Merk-
male vorzulegen.

Bei abweichenden Ist-MaBen zu Soll-MaBen ist dies klar im EMPB zu kennzeichnen und vorab an JGK zu Gber-
mitteln.

Die vermessenen Erstmuster sind mit Bezug zu den Messergebnissen im Erstmusterprifbericht zu kenn-
zeichnen; des Weiteren missen mindestens 2 Schuss pro Kaliber / 2 Bauteile je anderem Herstellungsverfah-
ren als Erstmuster angeliefert werden. Es muss mindestens 1Schuss/ 1Bauteil komplett vermessen werden.
Eine anderslautende Vorgehensweise ist im Vorfeld abzusprechen.

Weiterfilhrende Bemusterungen:

Hierzu zahlen die Bemusterungen nach Standards des VDA (VDA Band 2 PPF - Produktionsprozess- und
Produktfreigabe)oder der AIAG (PPAP - Produktionsteil-Freigabeverfahren). Diese sind im Einzelfall zwischen
Lieferanten und JGK im Vorfeld abzustimmen.

Fiir PPF gilt: Es muss zwischen dem Lieferanten und JGK ein Abstimmungsgespréach (dies findet nach Erst-
musterbestellung statt) geflihrt werden. Hier werden alle ben&tigten Dokumente durchgesprochen und es
wird als Abschluss des Gesprachs ein Formblatt an den Lieferanten zur Unterschrift gesendet. Hier bestatigt
der Lieferant Einhaltung des abgestimmten PPF-Verfahrens.




Ubersicht PPF-Forderungen:
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VDA-Nr. | Nachweise, soweit fiir das Produkt zutreffend Organisation | PPF-A
0.1 PPF Deckblatt/PPF Bewertung L Vv
0.2 Selbslieurteilung Pradukl, Pradukbionsprozess und gell Software ] v
15 Nachweise zur Produktentwicklung
1.1 Technische Spezifikationen C A
1.2 Genehmigte Konstruktionsinderungen o A
13 Konstruktions-, Entwicklungsfreipaben 8] A
1.4 Materialdaten per IMDS C v
1.5 Design-FMEA L A
2. Nachweise zur Produktionsprozessentwicklung
2.1 Prozessablauldiagramm "] A
2.2 Prozess-FMEA o A
23 Produktionslenkungsplan C A
3. Nachweise zur Validierung des Produktes (AusschlieBlich gegen die Anforderungen aus den mit dam Kd. vereInbarten technischen Spezifikationan)
11 Geometrie, MaR C A
32 Werkstoff {Festipkeit, physikalische Cigenschaften, ) ] A
33 Funklion "] A
3.4 Haptik ] A
35 Alcustile C A
16 Geruch C A
EN Aussehen o A
38 QherMNachenanforderung ] A
39 Technische Sauberkeil C A
3.10 Zuverldssigheit C A
211 Bestindigkeit gegeniiber Flectrostatic Discharge {FSD) G A
112 Clektrische Sicherheit / Hochvolt-Sicherheit D A
3.13 Elektromagnetische Vertraglichkeit {EMV) 2] A
4. Nachweise zur Validierung des Produktionsprozesses
Absicherung Besonderer Merkmale gemaR technischen Spezifikationen und vereinbarten Merkmalen b A
4.1 {z. B. Poka Yoke, 100%-Prafung, Prozesslihigkeilen, )
4.2 Laborqualifizicrung C A
4.3 Muster inkl. Fertigungsdokumentation C A
4.4 Referenzmuster ] A
4.5 Produktionskapazitit o A
4.6 Werkzeuge ] A
5. Generelle Nachweise
5.1 Nachweise zur Einhaltung gesetzlicher Anforderungen D Vv
5.2 PPF-Status Lieferketie o A
53 pPrifmittelliste Predukt und Produktionsprozess o A
5.4 Priafmillelfahighkeilsnachweis Produkl u. Produklionsprozess ] A
5.5 Teilelebenslaufl o v
56 Eignungsnachweis der eingesetzten Ladungstriger inkl. Lagerung C A
Dokumentation der Vereinbarungen zum Befundungs- und Analyseprozess B i
5.7 Reklamationsbearbeitung {z.B. 8D) Schadteilanalyse Feld
5.8 Dokumentation der Vereinbarung zur Requalifikation ] A
5.9 Sonstiges o A
6. Nachweise zur Software
6.1 SW-Einsalzlreigabe (2. B. Anlage 5 ,Deckblall PPF Software”) o v
6.2 Festlegung des Kontextes {,Scope”) des zu liefernden Softwareproduktes C Vv
Referenz zu vertraglich festgelegten Qualititsanforderungen o v
6.3 {z. B. Coding Guidelines, Codemetriken, Testabdeckung)
6.4 Dokumentalion der technischen SW-Spegflikalionen C A
6.5 Nachwels Umsetzung der Anforderungen 6.3 u. 6.4 C A
6.6 Dokumentation Gber FOSS (Free-and Open-Source Software) ] v
6.7 Liste bekannter Fehler o v
6.8 Dokumentation der wiahrend der gesamlen Projektlaulzeil eingeselzlen Entwicklungswer kzeuge ] A
&9 Dokumentation der wihrend der gesamten Projektiaufzeit eingesetzten Testwerkze uge ] A
6.10 Dokumentation des Versionsmanagements {Baseline, Kenfigurationen, Anderungshistorie) C A
6.11 Nachweis einer Prozessbewertlung {¢. B. Aulomolive Spice) o A
PPF-A = Abstimmung zum PPF-Verfahren V = Vorlage beim Kunden
[} = Wenn zutreffend: Durchfahrung, Dokumentation und Archivierung durch die Crganisation {ggf. zur Einsicht durch den Kunden)
A = Alle iber den Mindestumfang hinausgehenden Vorlagepunkte sind bei der Abstimmung zum

PPF-Verfahren zwischen Organisation und Kunde zu vereinbaren.
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Fiir PPAP gilt: Bei Erstmusterbestellung seitens JGK wird die bené&tigte Vorlagestufe dem Lieferanten mit-
geteilt. Sollte der Lieferant hierzu Abweichungen haben, ist dies unverziglich JGK mitzuteilen.

Ubersicht PPAP-Forderungen:

PPAP-Register (Produktionsteil-Freigabeverfahren) nach AIAG Vorlagestufen/Submission level
Nr. (Na.)PPAP-contents list (Production Part Approval Pracess) 1 2 3 4 5

1 Designaufzeichnungen des Angebotsprodukts R S S * R
Design records)
- geschiitzte Komponenten (for proprietary companents/details) o R R = B
- alle anderweitigen Komponenten (for all other components/details) R S S * R

2 Design-Anderungsdokumente, falls vorhanden R S S * R
(Enginecering Change Documents, if any)

3 Technische Freigabe durch den Kunden, falls gefordert R R S ol R
(Customer Lngineering Approval, it required)

4 Design- Fehler-Maglichkeits- und Einfluss-Analyse, Design-FMEA R R S * R
Design Failure Mode and Effects Analysis (Design-FMEA))

5 Prozessflussdiagramme R R S " R
Process Flow Diagrams)

6 Prozess- Fehler-Méglichkeits- und Einfluss-Analyse, R R S ol R

Prozess-FMEA
(Process ! ailure Mode and Litects Analysis (Process-I MLA))

7 Kantrollplan R R ) bl R
(Contral Plan)
8 Analyse von Messsystemen R R S B R
Measurement System Ananlysis Studics)
9 Messergebnisse R S S w R
Dimensional Results)
10  Aufzeichnungen von Material- Leistungstests R S s * R
Material, Perfarmance Test Results)
1 Untersuchungen zur Kurzzeitfdhigkeit des Prozesses R R S s R
Initial Process Studics)
12 |Dokumentation eines qualifizierten Laboratoriums R s s w R
Qualified L aboratory Documentation)
13 [Bericht zur Freigabe des Aussehens, falls anwendbar 5 s S * R
‘Appearance Appraval Report (AAR), if applicable)
14 Muster-Serienteile R S S ® R
Sample Product)
15 |Referenzmuster (Bezugsmuster) R R R x R
(Master Sample)
16 Spezifische Prifmittel R R R * R
(Checking Aids)
17  Aufzeichnungen zu kundenspezifischen Forderungen R R S * R
‘With Customer-Specific-Requirements)
18 [leilevorlage-Bestatigung S s s ) s
Part Submission Warrant (PSW))
Checkliste fur Forderungen an verfahrenstechnische Produkte s S S s s

Nur fiir PPAP bei verfahrenstechnischen Produkten)
Bulk Material Requirements Checklist (for bulk material PPAF only))

S= Die Organisation muss dem Kunden vorlegen und eine Kopie der Schriftstiicke sind

bei der Organisation an geeigneten Orten aufzubewahren.
R= Bei der Organisation an geeigneten Orten aufzubewahren und bei Nachfragen des Kunden verfligbar.
*= Bei der Organisation an geeigneten Orten aufzubewahren und auf Wunsch dem Kunden vorzulegen.
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4. Freigabe von Bemusterungen

Sobald von JGK ein Erstmusterprifbericht oder PPF/PPAP gefordert ist, darf der Lieferant erst nach Frei-
gabe des Berichts weitere Mengen an JGK liefern. Die Freigabe des Berichts erfolgt auf dem Deckblatt des
Lieferanten und wird ihm entsprechend zugestellt. Die Freigaben gelten unbegrenzt, sofern keine weiterge-
hende Vereinbarungen getroffen wurden. Sollte eine Ablehnung des EMPBs aufgrund Verschulden des Liefe-
ranten erfolgen, so ist JGK ein Terminplan zur erneuten kostenfreien Bemusterung innerhalb von 5 Arbeits-
tagenvorzulegen. Bei Erteilung einer Freigabe mit Auflagen gilt auch hier, dass JGK ein Terminplan innerhalb
von 5 Arbeitstagen vorzulegen ist, in dem der Abgabetermin der Neubemusterung hervorgeht.

Ausnahmeregelung: Abweichend von dieser Anforderung kdnnen andere Vorgehensweisen vereinbart wer-
den. Diese bedirfen aber grundsatzlich der Schriftform und sind ohne vorherige Abstimmung mit JGK nicht
zulassig.




Tel +49511-53580
Fax +49511- 553394

WWwWw.jaeger-gk.com
info@jaeger-gk.com
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Jager Gummi und Kunststoff GmbH
Lohweg 1
30559 Hannover

Disclaimer
We exclude any liability for the information and product presentations
provided. For contents of a technical nature, these are based on the
status of their publication. Existing copyrights and rights to names
remain unaffected.
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