~1 JAGER

Gummi und Kunststoff



Unsere Philosophie

Unternehmensibergreifend denken, Wettbewerbsvorteile fir das eigene Unternehmen, Kunden und Lieferanten schaf-
fen und so den Leistungserstellungsprozess optimieren. Das ist oberste Maxime unseres Unternehmens. Dazu stehen
wir in direktem Kontakt und Dialog mit unseren Kunden, denn nur so sind Abstimmungen und Produktentwicklungen
zeitsparend und besonders effektiv zu realisieren.

Fur kurze Entwicklungs- und Produktionszeiten sorgt bei uns ein modernes, prozessorientiertes Projektmanagement.
Wir testen und validieren in eigenen Priflaboren nach strengen Qualitdtskriterien und finden so fur Sie die technisch
und wirtschaftlich optimale Lésung fir hochwertige Komponenten, Module und Baugruppen aus Gummi, Kunststoff
und Metall. Bereits in der Vorentwicklung von Projekten sind unsere Vertriebsingenieure und Produktionsspezialisten
Ihre kompetenten Ansprechpartner.

Vertrauen in der Zusammenarbeit

Erfolgreiche Kundenbeziehungen werden durch Vertrauen begrindet. Darunter verstehen wir Zuverldssigkeit in unseren
Zusagen und Handlungen, Fairness in gleichberechtigter Partnerschaft und Glaubwirdigkeit durch die Unternehmer-
familie Jager.

Verbindlichkeit in der Partnerschaft
Partnerschaft heilt fir uns Zusammenarbeit mit unterschiedlichsten Lieferanten, um unseren Kunden Wettbewerbs-
vorteile zu sichern.

Verstehen in der Problemlésung
Durch die Kombination unterschiedlichster Werkstoffe und die Integration verschiedener Funktionen in ein Bauteil
sichern wir unseren Kunden einen nachhaltigen Vorteil gegeniiber dem Wettbewerb.

Verantwortung in der Mitarbeit
Der Erfolg unseres Unternehmens ist der Erfolg unserer Mitarbeiter. Unsere Mitarbeiter sind kompetent, engagiert und
kooperativ gegentber unseren Kunden und Partnern.




Unser Leistungsprofil

Wir bieten lhnen ein umfangreiches Standard- und Lagerprogramm in den un-
terschiedlichsten Werkstoffen und Harten. Zu unseren Starken zahlen auch kun-
denspezifische Sonderlésungen, bei denen wir Sie gern mit unserer anwendungs-
technischen Beratung unterstitzen.

Aufgaben und Funktionen

Zur normalen Schwingungsisolation, StoBdamp-
fung und Korperschallddmmung werden heute
iberwiegend Standardbauteile eingesetzt.
Der Gummikorper dieser Teile kann auf ganz
verschiedene Arten verformt und beansprucht
werden: Schub, Druck, Drehschub und Torsion.
Deshalb beriicksichtigen wir bei der Auswahl
der Gummi-Metall-Elemente immer Ihren spe-
zifischen Anwendungsfall.

Anwendungsgebiete

B Maschinenbau

W Apparatebau

B Messgerate

B Feinmechanik

B Automobilindustrie
B Bahntechnik

W Elektroindustrie

B Agrartechnik

W Eneuerbare Energien

Sortiment

B Gummi-Metall-Puffer

B Gummi-Metall-Elemente

B MaschinenfiRe

B Gummi-Metall-Schienen

W Torsionsbuchsen

W konische Lagerungselemente
B Hohlfedern




Unsere Produktgruppen

Gummi-Metall-Puffer
Gummi-Metall-Schienen
Gummi-Metall-Lager
Torsionsbuchsen
Maschinenlagerung

Elastische Lagerungselemente
Anschlagpuffer aus zelligem PU
Federscheiben
Gummi-Metall-Buchsen
Gummi-Metall-Konen
MaschinenfilRe

Sie haben noch Fragen?

Gern stehen wir lhnen zur Verfiigung.
& +49 511 5358-0

+49 511 5533-94
info@jaeger-gk.de




Gummi-Metall-Elemente Ubersicht E

Gummi-Metall-Elemente
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Gummi-Metall-Puffer Gummi-Metall-Puffer Gummi-Metall-Puffer Gummi-Metall-Puffer Gummi-Metall-Puffer
Typ E Typ DS Typ KE Typ K Typ KP
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Gumml-M“etaII-Schlene Gummi-Metall-Anschlagschiene
Ausfithrung €

Gummi-Metall-Schiene

Gummi-Metall-Puffer Gummi-Metall-Schiene -Schi
Typ AT Ausfithrung 1
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Ausfithrung 2

Gummi-Metall-Puffer Gummi-Metall-Puffer Gummi-Metall-Puffer Gummi-Metall-Puffer Gummi-Metall-Puffer
TypA TypB Typ C Typ CT Typ D
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Schwingmetall® U-Schiene Megiflex®-Scheiben Megi® Ringpuffer Schwingmetall® Biigelelement Schwingmetall® Torsionbuchse
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Gummi-Metall-Hutelement Schwingmetall®-Dachelement

Megi® Deckenelement
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Schwingmetall®

Gerateelement

Checkliste zur Auswahl von Gummi-Metall-Elementen

Personliche Daten:

Firma: Telefon:
Ansprechpartner: Fax:
Abteilung: E-Mail:
Stral3e: Datum:
PLZ: Projekt-Nr.:

Nachstehende eingerahmte Teile unbedingt ausfiillen: m

Sttckzahl:

Durchmesser: mm
Hohe: mm
Gewinde: mm
Werkstoff:

Harte:

Typ:

O puffer A O puffer B O puffer ¢ O puffer cT

O puffer O puffer DS O puffer E O puffer K

O puffer KE O puffer kP [ puffer AT [ schiene 1
Oschiene2 O u-Schiene [ scheiben O Lager

[ sonstige

Bewegungsbeanspruchung:

[J zu lagernde Gesamtmasse:

I dynamische Beanspruchung (kg bzw. N):
[ axiale Beanspruchung:

[ radiale Beanspruchung:

I Anzahl vorhandener Lagerungspunkte:

Schwerpunkt der Anlage/Maschine: [ mittig [J hinten [ vorne

Einbau/Verwendung:
Besondere Anforderungen/AuRere Einfliisse:
Abnahmezeugnis:
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Unser Leistungsprofil

Wir bieten die passende Lésung fir Dichtungsprobleme. Hierbei greifen wir auf ein
breites Sortiment an verschiedensten Profilen und Schniiren zuriick. Sollte das pas-
sende Dichtungselement nicht dabei sein, entwickeln unsere Spezialisten mit Ihnen in
enger Zusammenarbeit eine unkomplizierte Losung speziell fir Ihre Anforderungen.

selbstklebend

Zur Vereinfachung Ihrer Montageprozesse
konnen wir unsere Profile mit selbstkleben-
den Montagehilfen ausstatten. Die kalt auf-
gebrachten Klebebander eignen sich z.B. als
Transportsicherung. Durch die Verwendung von
hitzeaktivierbaren Klebesystemen lassen sich
die Profile bei Bedarf zudem auch dauerhaft
und prozesssicher verkleben.

Veredelung

Unsere Profile werden im Extrusionsverfahren
endlos hergestellt, somit kénnen Ihnen zur
Verbesserung des Handlings und der Weiter-
verarbeitung verschiedene Mdaglichkeiten der
Veredelung anbieten (z.B. Eckenvulkanisation).

Anwendungsgebiete

B Maschinenbau

B Anlagenbau

B Automobilindustrie
W Elektroindustrie

W Agrartechnik

W Eneuerbare Energien
B Pumpenbau

B Umwelttechnik




Unsere Produktgruppen

Kantenschutzprofile mit und ohne Dichtprofil
Mehrzweckprofile/Notenprofile
U-Profile/Turdichtprofile
Moosgummisonderprofile
Klemmprofile
Rammschutzprofile/Fingerschutzprofile
Moosgummiprofile/Zellkautschukprofile
Silikonschaumprofile
Moosgummi-Rundschnire
Silikonschaum-Rundschniire
Gummi-Rundschnire

Sie haben noch Fragen?

Gern stehen wir lhnen zur Verfiigung.
& +49 511 5358-0

+49 511 5533-94
info@jaeger-gk.de




Firma: Telefon:
Ansprechpartner: Fax:
Abteilung: E-Mail:
StraRe: Datum:
PLZ: Projekt-Nr.:
Stuckzahl: m
Einsatzzweck: [ kantenschutz I Klemmprofil

O Rammschutz  [J Sonstiges

Die.dar.gestellte.n Hone -
Profile sind nur ein Breite: i
Auszug aus unserem

. Durchmesser: mm
gesamten Sortiment.
Weitere Profile sind Klemmbereich: von mm bis mm
auf Anfrage maglich. Werkstoff: O Kunststoff I Gummi O Moosgummi

. [ zellkautschuk I sonstiges

Gerne stsl;\;\en‘lwutlh— Shore Hirte:
nen per E-Mail unter:
nen pe Klebenband: [ montagehilfe [ dauerhafte Verklebung
info@jaeger-gk.de :
oder telefonisch unter: Einlage: [ stahlgerist [ Drahtklemmband

0511/5358-0 zur
Verfiigung.

O kunststoff ~ [J ohne Metalleinlage

Temperaturbestandigkeit: von bis °C
Bestandigkeiten:
Biegeradius:

Lebensmittelanforderung:

) € &

Sonstige Anforderungen:




Unser Leistungsprofil

Wir bieten lhnen ein groRRes Angebot an Gummiplatten welches uns ermdglicht,
individuell auf Ihre Wiinsche und Bedirfnisse einzugehen. Unsere Gummiplatten
werden oft als Bahnenware eingesetzt z.B. zum Schutz gegen Abrasion oder zur
Dammung von Schwingungen. Hierbei werden sie zu Dichtungen und Stanzteilen
weiterverarbeitet.

Arbeitsschutz

Unser Sortiment wird durch eine Vielzahl von
Arbeitsschutzmatten abgerundet. Ob als opti-
maler Ausgleich fir den Korper bei stehenden
Tatigkeiten oder als rutschhemmender Schutz
vor Unfallen.

Produktpalette

Anhand einer breiten Produktpalette bieten wir
ein umfangreiches Standardprogramm in den
verschiedensten Werkstoffen, Dicken und Ober-
flachen. Dariiber hinaus gehéren auch Stanzen
und Schneiden sowie Wasserstrahlschneiden
zu unseren Starken.

Sortiment

B Gummi-Dichtungsplatten

W Designmatten

m Hochdruckdichtungsmaterialien
B Silikonschdume, Schaumstoffe
W Stanzteile- und Zuschnitte




Unsere Produktgruppen

Gummiplatten
Feinriefenmatten
Breitriefenmatten
Leistenmatten

Klotzmatten
Rundnoppenmatten
Pyramidenmatten
Isoliermatten

Ringmatten
Safety-Walk®/Antirutschmatten

Sie haben noch Fragen?

Gern stehen wir lhnen zur Verfiigung.
& +49 511 5358-0

+49 511 5533-94
info@jaeger-gk.de




Weitere Platten und
Matten sind auch auf
Anfrage erhaltlich.

Gerne stehen wir Ih-
nen per E-Mail unter:
info@jaeger-gk.de
oder telefonisch unter:
0511/5358-0 zur
Verfiigung.

Firma:

Ansprechpartner:

Abteilung:
Strale:
PLZ:

Menge:
Lange:
Breite:
Starke:
Werkstoff:
Shore Harte:
Farbe:
Einlage:

Temperaturbestandigkeit: von

Bestandigkeiten:

mm
mm
mm

bis °C

Spezielle Anforderungen (z.B. Brandschutz, Lebensmittel, etc.):

Telefon:
Fax:
E-Mail:
Datum:

Projekt-Nr.:




Unser Leistungsprofil

Zu unserem Leistungsspektrum gehoren maBgeschneiderte Losungen mit komplet-
ten Schlauchleitungen, Armaturen und Rollenware. Um Ihnen eine praxisorientierte
Losung anbieten zu kdnnen, nutzen wir Schlduche und Schlauchleitungen aus Gummi,
Kunststoff und Edelstahl sowie Schutzschlduche, Freihandartikel und Schlauchkrimmer.

Verbindungselemente

Flexible Schlduche sind erst in der Kombination
mit der richtigen Armatur voll funktionsfahig.
Genau aus diesem Grund beraten wir Sie gerne
bei der individuellen Zusammenstellung von
z.B. Verbindungselementen und Anschlusstei-
len. Durch unser vielseitiges Armaturensorti-
ment haben wir fir fast jeden Schlauch die
passende Verbindung.

Aufgaben und Funktionen

Schlduche und Schlauchleitungen, individuell an
den Anwendungsfall angepasst, erfillen tag-
taglich unterschiedliche Funktionen. Sie kénnen
nicht nur zur Forderung und Absaugung fester,
flissiger und gasformiger Medien eingesetzt
werden, sondern auch als Schutz vor dufBeren
Einflissen wie Hitze und Abrasion.

Schlduche im Einsatz

W Apparatebau

B Bauindustrie

B Lebensmittelindustrie (z.B. Brauereien)
W Landwirtschaft

B Chemische Industrie

W Ent- und Beliftung

B Pumpenindustrie

W Rohrleitungsbau

m Sonderfahrzeugbau
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Seele

Die Seele ist die innere Schicht des Schlauches, die primar mit
dem Férdermedium in Kontakt kommt. Neben der chemischen
und thermischen Bestandigkeit ist auch die physikalische Bean-
spruchung durch Abrasion, Druck und Temperatur entscheidend
fur die Sicherheit und Lebensdauer des Schlauches.

Einlagen

Da das Elastizitatsmodul von Gummi und Kunststoff vergleichs-
weise niedrig ist, werden Schlduche zur Verstarkung, wenn
sie hoheren Betriebsdriicken ausgesetzt werden sollen, mit
Einlagen versehen. Die unterschiedliche Auswahl und Anzahl
der Einlagen werden fast ausschlieBlich von der geforderten
Druckstufe bestimmt. Fir die Schlauchfertigung werden syn-
thetische Fasern, wie Rayon, Polyamid, Polyester, Aramid oder
Stahl verwendet, die je nach Fertigungsverfahren im neutralen
Winkel geflochten oder gewickelt werden.

Die Gewebeeinlagen sind in Festigkeit, Dehnung und Gewicht
sehr unterschiedlich. Synthetische Garne und Geflechte erfiil-
len ihre Aufgabe als Drucktrdger im Schlauch nur dann, wenn
zwischen Seele, Einlagen und Decke eine Haftung besteht.
Dies setzt eine entsprechende Oberflachenbehandlung der
Einlagen voraus.

Spirale

Bei Spiralschlduchen wird zwischen Seele und Decke ein
Spiralwendel eingebaut, um den Schlauch gegen die Quer-
schnittsverdnderung bei einem Vakuum zu stabilisieren und
die Knicksicherheit zu erhéhen. Zur Vereinfachung der Arma-
turen-Montage konnen Spiralschlduche mit spiralfreien Enden
ausgefuhrt werden.

Decke

Die empfindlichen Festigkeitstrager und Einlagen werden
durch die Schlauchdecke vor duBeren Einflissen geschitzt. Die
richtige Materialauswahl bestimmt die Widerstandsfahigkeit
gegen Abrieb, Medienangriff und Witterungseinflisse und ist
damit ausschlaggebend fir die Lebensdauer.

- N

’:1

Druckbelastung

Standardschlduche sind durch internationale Normen hinsichtlich
der Abmessungen, der Qualitatsforderungen und der Leistungs-
daten exakt festgelegt (DIN, 1SO, SAE u. a.). Der Druck wird
standardisiert in bar bei Raumtemperatur (20°C) gemessen.

Betriebsdruck

Der Betriebsdruck stellt den Gblichen Arbeitsdruck eines Schlau-
ches oder einer Schlauchleitung dar. Die Festlegung erfolgt
nach behdrdlichen Bestimmungen und der Einschdtzung der
Betriebsbedingungen.

Priifdruck

Der Prifdruck beinhaltet den in den Normen festgelegten
Sicherheitsfaktor zu dem jeweiligen Betriebsdruck. Bei Schlauch-
leitungen missen Schlauch, Armaturen und Einbindungen
diesen vorgegebenen Werten entsprechen.

Berstdruck

Der Berst- oder Platzdruck liegt in einem angemessenen Ver-
haltnis Gber dem Betriebsdruck und dem Priifdruck. Dabei
wird der Druck bezeichnet, bei dem der Schlauch frithestens
platzen darf.

Biegeradius

Der Biegeradius gibt das MaB an, bis zu dem ein Schlauch ge-
bogen werden darf, ohne seinen Querschnitt nennenswert zu
verdndern. Bei Schlduchen ohne Spirale wird der Biegeradius
bei einer maximalen Abflachung (Querschnittsverringerung) von
10% ermittelt. Klein dimensionierte Schlduche sind in der Regel
selbst bei gleicher Wandstarke wesentlich flexibler als solche
mit groem Durchmesser. Schlduche mit Verstarkungseinlagen
dagegen sind wesentlich steifer als solche ohne Einlagen oder
gar Spiralschlduche, die innen und auBen gerippt sind. Im
Einsatz sollten Schlduche nicht starker als zugelassen gebogen
werden. Wenn diese abknicken, setzt das die Lebensdauer
entscheidend herab.

Elektrische Leitfahigkeit

Aufgrund ihrer guten Isolationseigenschaften werden Schlau-
che haufig in elektrotechnischen Bereichen eingesetzt. Dabei
kann es jedoch zu elektrostatischen Aufladungen kommen,
die durch Reibungseffekte des Fordermediums, duRerer Hand-
habung und atmospharischen Einflissen entstehen. Elektrisch
leitfahige Elastomere, kombiniert mit leitenden Einlagen und
leitfahig verbundenen Armaturen erlauben einen Einsatz auch
in explosionsgefahrdeten Bereichen. Bei elektrisch leitfahigen
Schlauchleitungen darf der elektrische Widerstand gemessen
Uber die gesamte Lange inklusive der Armaturen den Wert
10 Q nicht berschreiten.

Mit unserer Schlauchfertigung bieten wir Ihnen flexible und
auf Ihren Anwendungsfall abgestimmte Losungen. Zu unse-
ren Starken zahlen, dass Ablangen von Schlauchmeterware,
konfektionieren einzelner Schlauchleitungen, iber die Bau-
gruppenmontage bis hin zur Serienfertigung. Im persénlichen
Gesprach oder bei einem Besuch vor Ort beraten wir Sie mit
fachlicher Kompetenz und innovativen Losungsansatzen. In
enger Zusammenarbeit mit namhaften Herstellern finden
wir das passende Produkt, aus dem richtigen Werkstoff fr
Ilhre Anwendung, nicht nur in unserem breit aufgestellten
Standardsortiment.

In Zusammenarbeit mit unseren spezialisierten Fertigungsbe-
trieben in der eigenen Unternehmensgruppe sowie mit unseren
externen Partnern, haben wir die Mdglichkeit kundenorientierte
Produktoptimierung und Produktneuentwicklungen anzubieten.
Zu unseren Spezialitdten gehoren u.a.:

m Schlduche mit spiralfreien/aufgeweiteten Muffen
B Kompensatoren aus Gummi, Edel-/Stahl oder
Metall-Gummi-Verbund

Pumpenschlduche

Form-/Krimmerschlauche

PTFE-Schlduche mit Edelstahlumflechtung
Edelstahlwellschlauche

Sie haben noch Fragen?

Unsere Fachberater fir Schlauch- und Ar-
maturentechnik beraten Sie kompetent
unter Beriicksichtigung des wirtschaftli-
chen Nutzens sowie geltender Normen,
Verordnungen und Zulassungen.

Fur das Inverkehrbringen von Schlauchleitungen qilt die
europdische Druckgerate-Richtlinie 2014/68/EU. In dieser
Richtlinie werden Schlauchleitungen explizit als Druckgerate
definiert, sofern der Betriebsdruck 0,5 bar iberschreitet. Je
nach Einsatzzweck werden Schlauchleitungen in verschiede-
ne Gefdhrdungskategorien eingeteilt und missen ggf. eine
CE-Kennzeichnung erhalten.

GemaR Betriebssicherheitsverordnung (BetSichV) hat der Ar-
beitgeber (Betreiber) grundsatzlich Sorge zu tragen, dass von
den eingesetzten Arbeitsmitteln (z.B. Schlauchleitungen) bzw.
durch deren bestimmungsgemallen Gebrauch keine Gefahr
fur den Arbeitnehmer ausgeht. Hierfdr sind ggf. regelmaRige
Prifungen durchzufithren, zu dokumentieren und den zu-
standigen Behorden zur Verfiigung zu stellen. Die Priffristen
sind durch den Arbeitgeber (Betreiber) auf Grundlage einer
Gefahrdungsbeurteilung festzulegen.

Deshalb bieten wir Ihnen folgende Mehrwerte und Dienst-
leistungen an:

B Produktberatung fir den Einsatz geeigneter Schlauchlei-
tungen/Schlauche unter Beriicksichtigung bzw. Erfiillung
geforderter Konformitaten und Zulassungen

®m Schlauchleitungsherstellung — Konfektionierung

m falls erforderlich Abnahmeprifung mit Zeugnis nach EN
10204 3.1




Die dargestellten Schlau-
che sind ein Auszug aus
unserem gesamten
Schlauchsortiment. Wei-
tere Schlauchtypen so-
wie speziell auf Ihren Ein-
satzzweck abgestimmte
Ausfiihrungen sind nach
Absprache mdglich.

Gerne stehen wir Ih-
nen per E-Mail unter:
info@jaeger-gk.de
oder telefonisch unter:
0511/5358-0 zur Ver-
fugung.




Schlauchverschraubungen

Armaturenibersicht E

Dampfarmaturen

St =8

Milchrohrverschraubungen nach DIN 11851

.;Im

i 1 E L
r .J.J’ i 1 i [S=— i
¥ i
P o Kegelstutzen
MT* mit Schlauchstutzen MT* mit Schlauchstutzen : :
K mit AnscheiBende

Blindstopfen j

N\ D dargestellten Arma-
turen sind ein Auszug
aus unserem gesamten
: Armaturensortiment.
'%_ Weitere Armaturen,
Sonderausfihrungen

~ Tri-clamp Tri-Clamp glinddeckel sowie andere Werkstof-
K mit Schlauchstutzen mit Anschweiende J fe Siﬂ d nach Absprache
Flanschanschliisse

| maglich.
. | ) ) |
.’ i ’
ﬁm = I ==

Tri-Clamp Armaturen

Gerne stehen wir h-
nen per E-Mail unter:
info@jaeger-gk.de
oder telefonisch unter:
0511/53580 zur Ver-
figung.

P B Armatureniibersicht

Tankwagenarmaturen

e 'y

] i
A i o | F
VT* mit Schlauchstutzen VT* mit Innengewinde Blindkappe

Kamlockkupplungen

o eEe 45 OE

Alle Armaturen sind auch in weiteren Werk-
stoffen verfiigbar. Sonderarmaturen sind auf

.
it = g
' Anfrage moglich.
I )
Schlaucheinbindungen

AW Informationen zu Schlaucheinbindungen
?‘,ﬁ m Schellen als Einband fir gerippte Stutzen
I B Klemmschalen und Presshiilsen als
v Einband fir glatte Stutzen mit Sicherungs-
. bund

L/

'

J |

">

*VT = Vaterteil, MT= Mutterteil




Armaturenibersicht

AuBengewinde-Nippel

Mit 24°-Konus fir Schneidringverschraubun-
gen DIN 2353 / DIN EN I1SO 8434-1

Mit 60°-Innenkonus und angedrehter Dicht-
kante Form B, Gewinde: BSP-Zylindrisch,
AGRk = Kegeliges RohrauRengewinde

Personliche Daten:

Firma: Telefon:
Ansprechpartner: Fax:
Abteilung: E-Mail:
Stral3e: Datum:
Sie haben pLZ: Projekt-Nr.:

noch Fragen?

Gern stehen wir
lhnen zur Verfiigung.

Nachstehende eingerahmte Teile unbedingt ausfiillen:

Leichte Reihe

Leichte Reihe

4

DKR 90° Bogen

i NS
J

Fir Gegenanschluss mit 24° - und 60°-Konus

0-Ring = NBR, Auf Anfrage: Viton

Mit BSP Uberwurfmutter
Fir Gegenanschluss mit 60°-Konus

Stickzahl: Nennweite:
:jg g]] 22?284 Gesamtlange: mm  Schlauchwerkstoff:
info@jaeger-gk.de Betriebsdruck: bar Biegeradius:
Vakuum: bar/mWws
Anschluss einerseits: Werkstoff:
Anschluss andererseits: Werkstoff:
Medium innen: Temperatur:
Medium aul3en: Temperatur:

_ Bewegungsbeanspruchung, Stromungsverhaltnisse:

Fiir Gegenanschluss mit 24° -Konus und [ Keine Bewegung (statisch) [J ohne vibration
Schneidringverschraubungen O Geringe langsame Bewegung O Geringe Vibration
DIN 2353 / DIN EN I1SO 8434-1 O Gleichformige Bewegung [ starke Vibration

[J Rhythmische Dauerbewequng
[J Bewegungshaufigkeit [ Lastwechsel
[ burchflussmenge m?

Welche Bewegungen sind aufzunehmen?

J

\
T porahmereugris:

Rohrstutzen leichte Reihe fir Schneidring-

Einbau/Verwendung:
Besondere Anforderungen/AuRere Einfliisse:

J

E Checkliste zur Auswahl von Schlauchen

DN

mm

°C

°C

[ Konstanter Druck
[ schwellender Druck
O bruckstoBe

O mit suRerem Schutzschlauch
[ mit Knickschutz




Unser Leistungsprofil

Wir bieten Ihnen eine breite Produktpalette an verschiedensten Schutzstopfen und
-kappen. Sowohl fir Bolzen, AuRengewinde oder Rohre - in unserem Sortiment finden
Sie fur vielen Anwendungen das passende Schutzelement. Wir beraten Sie gern.

Schutzstopfen und -kappen
im Einsatz

Schutzstopfen und -kappen dienen zum Ver-
schlieBen und Sichern von empfindlichen An-
schlussteilen und Endstiicken. Zusatzlich kom-
men sie zum Einsatz als Schutz von Innen- und
AuBengewinden sowie als Staubschutz von
empfindlichen Bauteilen und als Abdeckung
von Offnungen und Bohrungen.

Produktpalette

B Schutzstopfen und -kappen

B Schutzhilsen

W Sechskantkappen

W Schutzstopfen mit Lasche

W Schutzstopfen mit Ringdffnung
W Kesselrohrkappen

B Sicherheitskappen

W Stopfen und Fassungen

Anwendungsgebiete

Schutzstopfen und -kappen werden in folgen-
den Branchen eingesetzt:

B Maschinenbau

B Anlagenbau

W Hydraulikindustrie
m Drucklufttechnik




Unsere Produktgruppen

Schutzstopfen
Schutzkappen
Lamellenstopfen
Schraubkappen
Silikonstopfen und -kappen
Gummistopfen und -kappen

Sie haben noch Fragen?

Gern stehen wir lhnen zur Verfiigung.
& +49 511 5358-0

+49 511 5533-94
info@jaeger-gk.de




Schutzstopfen und -kappen Ubersicht E

Schutzstopfen und -kappen

&
b

h‘-'u.-

TL-Schutzstopfen und Schutzstopfen mit TL-Schutzstopfen mit Lasche,
Stopfen/Fassung Schutlka';pen Sechstkappen, Typ TL-3-000 Ringﬁfrnung

)

ol ¥
e
Verschlussstopfen TL-Kesselrohrkappen fiir Rohre TL-Sicherheitskappen fiir die TL-Schutzhiilsen fiir DIN- und
P nach DIN 2448, Typ TL-1-000 Flugzeugindustrie ASA Rohrgewinde

‘ Weitere Schutzstopfen und -kappen sind auch
auf Anfrage erhaltlich. Kontaktieren Sie uns

per E-Mail: info@jaeger-gk.de oder telefo-

Gewindeschutzstopfen nisch: 0511 5358-0.

P

Konische Kappe

|l 1O

Bestellhinweise

Beachten Sie bitte, ob eine Anwendung als Stopfen (z.B.
fur Innengewinde) oder als Kappe (z.B. fir AuBengewin-
de) vorgesehen ist. Beriicksichtigen Sie bitte in der Regel
folgende KlemmmalRe bei:

B Schutzstopfen AuBendurchmesser D 0,1 - 0,8 mm
groRer als die zu schitzende Bohrung.

m Schutzkappen Innendurchmesser D 0,2 - 1,0 mm
kleiner als der Kerndurchmesser des Gewindes oder
der RohrauBendurchmesser.

Bei allen FunktionsmaBen richten wir uns nach DIN 16901.
Fir Ihren speziellen Anwendungsfall fordern Sie am besten
ein Muster zur Erprobung an.

Zur Vereinfachung lhrer Lagerhaltung empfiehlt es sich zu
uberprifen, ob Schutzstopfen nicht gleichzeitig als Schutz-
kappen fiir entsprechende Abmessungen eingesetzt werden
konnen. Fir das Abdecken von Gewindedffnungen beim
Farbspritzen sind durch einen Dichtrand besonders die
Schutzstopfen mit Ringoffner Typ TL-5-000 geeignet.

Checkliste zur Auswahl von Schutzstopfen und -kappen

Personliche Daten:

Firma: Telefon:
Ansprechpartner: Fax:
Abteilung: E-Mail:
StralBe: Datum:
PLZ: Projekt-Nr.:

Nachstehende eingerahmte Teile unbedingt ausfiillen: m

Ausfiihrung Kappe/Stopfen:
Stiickzahl:
Abmessung:

Farbe:
Material:
Einsatzbedingungen:




Unser Leistungsprofil

Das Halbzeug als Vorstufe eines jeden zerspanten Teiles bestimmt in entscheidenem
Male die Qualitat des Fertigteils. In unserer umfangreichen Produktpalette finden
Sie passende Losungen fir Ihre Fertigteile aus den verschiedensten Werkstoffen.

Bearbeitung

Aus Halbzeugen fertigen wir durch mechanische
Bearbeitung eine Vielzahl von aufwendigen Ar-
tikeln fir viele Anwendungsfalle und Branchen.
Durch die hervorragenden Eigenschaften der
Werkstoffe wird eine Weiterverarbeitung durch
z.B. Kleben oder Warmverformen ermdglicht.

Unsere Leistungen

B CNC, NC + manuelles Drehen und Frasen
B Bohren

B Gewinde schneiden

B Gewindebuchsen eindrehen

W Verzahnen

B Tempern

B Montage von Baugruppen

M Polieren

B Schleifen

Halbzeuge im Einsatz

B Maschinen- und Anlagenbau

W Gerdte- und Apparatebau

W Getranke- und Verpackungsindustrie
B Lebensmittelindustrie

B Medizin- und Labortechnik

W Erneuerbare Energien

W Agrartechnik




Die Herstellung von Fertigteilen und Baugruppen aus hochwertigen technischen
Kunststoffen fiir alle Wirtschaftsbereiche. Einer unserere Schwerpunkte ist dabei
eine umfassende Beratung unserer Kunden bei der Konstruktion der Bauteile und

der Auswahl des am besten geeigneten Werkstoffes.

Gerne beraten wir Sie, welcher Kunststoff fur Ihre speziellen Anforderungen geeig-
net ist. Sie erhalten von uns Angaben zu den verschiedensten Einsatzbereichen,
wie z.B. Lebensmittelvertraglichkeit, Biokompatibilitat, chemische Bestandigkeit,
Strahlungsresistenz, Ausgasungseigenschaften und Dampfsterilisation. Prifzeug-
nisse nach DIN/EN gehdren ebenso zu unserem Service wie die Lieferung von

Datenblattern und Sicherheitsblattern.

PA 6

PA 6 Guss

PA 6 Guss + Ol
Nylatron® GSM
Nylatron® NSM
Nylatron® MC901
PA 6.6

PA 6.6 + GF
Nylatron®GS

PA 4.6 (Stanyl®)
PA 12

PA 12 Guss
POM

POM + GF

POM + PE

POM + PTFE
POM ESd 225 (Semitron®)
PET

PET TX

PC

PC + GF

PPE (Noryl®)

PPE + GF (Noryl®)
PVC

Bohren
Gewinde schneiden

Verzahnen
Tempern

Polieren
Schleifen
Warmformen

PEEK (Ketron®)

PEEK + HPV (Ketron®)

PEEK GF 30 (Ketron®)

PEEK CA 30 (Ketron®)
PPS-HPV (Techtron®)

PPSU (Radel®)

PEI (Ultem®)

PEI ESd 410c¢ (Semitron®)
PSU

PAI (Torlon®)

PBI (Celazole®)

Pl (vespel®)

PTFE

PTFE + GF

PTFE + Kohle

PTFE + Bronze

PTFE ESd 500 HR (Semitron®)
PTFE + Glimmer (Fluorosint®)
PVDF

PCTFE

CNC, NC und manuelles Drehen
CNC, NC und manuelles Frasen

Gewindebuchsen eindrehen

Montage von Baugruppen

PE 300
PE 500

PE 500 Regenerat

PE 1000

PE 1000 Regenerat
PE 1000 Antistatisch
PE 1000 hochverschleiBfest

PP

PP + Talkum

PP + GF

Forder- und Dosierschnecken
Rollen, Seilrollen

Gleitlager

Dichtungen

Zahnrader

Flansche

Leisten, Gleitleisten
Abstreifer

Gewindestangen

Profile

Fihrungen

Nocken

Schrauben, Muttern nach DIN und Sonderformen
Zuschnitte

USW.

Firma:
Ansprechpartner:
Abteilung:
Stral3e:

PLZ:

Stuickzahl: Stuck
Lange: mm
Breite: mm
Starke / Durchmesser: mm
Ausfuhrung: [ platte [J Rundstab [ zuschnitt
Werkstoff:

Farbe:

Spezielle Anforderungen:

Telefon:
Fax:
E-Mail:
Datum:

Projekt-Nr.:
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Unser Leistungsprofil

Wir bieten lhnen eine breite Produktpalette an den verschiedensten Kugeln fir
samtliche Einsatzfalle. Von der Siebklopfkugel, die fir die Reinigung von Sieban-
lagen verwendet wird, bis zur elastischen Kugel, die vorwiegend als Verschluss in
Ventilen und Pumpen zum Einsatz kommt, bieten wir Ihnen die Losung fir fast jede
gestellte Herausforderung.

Einsatzgebiete

Kugeln werden oft in Ventilen als Absperrorgan
verwendet und verhindern so den ungewollten
Rickfluss von Gasen, Fliissigkeiten oder z.B.
kornigen Stoffen. Im Kafig der Kugelventile
liegt die frei bewegliche elastische Kugel und
wird durch das einstromende Medium aus dem
Ventilsitz gehoben.

Unsere Kugelkerne

Fur die einwandfreie Funktion des Kugelventils
ist neben dem Werkstoff auch das Kugelgewicht
malgebend. Dieses wird durch den Werkstoff
selbst oder durch den Einsatz von unterschied-
lichen Kernen im Kugelkdrper bestimmt. Wir
verwenden hauptsachlich Massiv- und Hohl-
kerne aus Stahl, Gusseisen, Aluminium, Blei,
Holz, Kunststoff und Kork.

Unsere Werkstoffe

Haufig werden Ventilkugeln aufgrund von be-
notigten Bestandigkeiten und/oder physika-
lischen Eigenschaften auch aus Kunststoffen
hergestellt. Mogliche Materialien sind PUR, PA
6.6, PE, PP, POM und PTFE. Zur Reinigung von
Rohrleitungen werden auch Schwammgum-
mikugeln eingesetzt.




Unsere Produktgruppen

Ventilkugeln massiv oder mit unterschiedlichen Kernen
Siebklopfkugeln massiv oder mit Eisenkern
Kunststoffkugeln massiv oder mit unterschiedlichen Kernen
Schwammgummikugeln

Sie haben noch Fragen?

Gern stehen wir lhnen zur Verfiigung.
& +49 511 5358-0

+49 511 5533-94
info@jaeger-gk.de




P B Ventil- und Siebklopfkugeln

Generell gelten die Allgemeintoleranzen fir Formartikel nach DIN 1SO 3302-1 M3C. Hier wird zwischen formgebundenen
MaRen und an den Formschluss gebundene Mal3e unterschieden. Das bedeutet, dass die Kugel in Hohe und Umfang unter-
schiedliche Toleranzen hat. Bei der Kernzuordnung laut Tabelle bis zu 2 mm kann der in der Kugel liegende Kern wahrend
der Fertigung aus der Mitte verschwimmen. Bei gréeren oder kleineren Kernen kann diese Abweichung groRer werden.
Um die Abweichung einzuengen, konnen Vorformwerkzeuge zum Einsatz kommen. Bei Kernen, die einvulkanisiert werden,
um ein bestimmtes Kugelgewicht zu erreichen, ist eine vorherige Absprache notwendig. Fir den Einsatz in Ventilen wer-
den unsere Kugeln nach der Fertigung auf Gratfreiheit bearbeitet, damit eine sichere Dichtung erzielt wird. Kugeln konnen
auch mit Sackloch- oder Durchgangsbohrungen versehen werden. Fir Kugeln mit Gewindebohrung muss ein Guss- oder
Weicheisenkern verwendet werden.

Ventil- und Siebklopfkugeln

Lieferbare Abmessungen:

Lieferbare Elastomere:

NR, SBR, EPDM, CR, NBR, SI, FPM
Lieferbare Kunststoffe:

PUR, PA 6.6, PE, PP, POM, PTFE

Ausfiithrung Gewicht Ausfithrung Ausfiihrung Ausfiithrung Gewicht Ausfiihrung Ausfiihrung
massiv mit Eisenkern mit Korkkern massiv mit Eisenkern mit Korkkern
Kugeldurch- in Gramm Kerndurch- Kerndurch- Kugeldurchmesser in Gramm Kerndurch- Kerndurch-
messer in mm bei Dichte 1,0 messer in mm messer in mm in mm bei Dichte 1,0 messer in mm messer in mm
3,2 0,01 81,5 283,00 60 70
4,0 0,03 83,0 299,00 60 70
5,0 0,07 83,5 305,00 60 70
7,0 0,18 85,0 321,00 65 70
8,0 0,27 90,0 381,00 70 80
10,0 0,52 95,0 448,00 70 80
12,5 0,94 100,0 523,00 80 90
14,0 1,43 102,5 563,00 80 90
15,0 1,76 10 106,0 606,00 80 90
16,0 2,14 10 110,0 697,00 90 90
17,0 2,57 10 115,0 797,00 90 100
18,0 3,06 10 120,0 904,00 100 100
20,0 4,18 10 122,0 950,00 100 100
22,0 5,57 10 10 125,0 1022,00 100 100
25,0 8,28 15 10 126,0 1047,00 100
26,0 8,28 15 10 130,0 1150,00 100
27,0 10,30 15 10 135,0 1288,00 100
27,5 10,90 15 20 140,0 1437,00 100
30,0 14,10 20 20 150,0 1767,00
32,0 17,20 20 20 158,0 2065,00
35,0 22,50 20 20 163,0 2267,00
40,0 33,50 20 30 170,0 2572,00
43,0 41,60 25 30 175,0 2807,00
45,0 47,70 25 30 180,0 3063,00
47,0 54,30 25 30 185,0 3315,00
50,0 65,40 30 40 190,0 3591,00
51,3 70,00 30 40 195,0 3882,00
51,5 71,60 30 40 200,0 4189,00
55,0 87,10 30 40 207,0 4642,00
60,0 113,00 40 50 210,0 4847,00
63,0 130,00 04 50 220,0 5569,00
66,0 143,00 40 50 240,0 7235,00
70,0 179,00 50 60 245,0 7691,00
72,0 196,00 50 60 250,0 8177,00
75,0 220,00 50 60 260,0 9192,00

80,0 268,00 60 70 300,0 14121,00 n

“ nach Absprache



Ventil- und Siebklopfkugeln Ubersicht E Checkliste zur Auswahl von Ventil- und Siebklopfkugeln

Personliche Daten:

| information | : i —
Ansprechpartner: Fax:
Weitere Kugeln sind auch auf Anfrage er- . .

. . . . Abteilung: E-Mail:
haltlich. Kontaktieren Sie uns per E-Mail: bteilung .
info@jaeger-gk.de oder telefonisch: Strae: Datum:
0511 5358-0. PLZ: Projekt-Nr.:

Nachstehende eingerahmte Teile unbedingt ausfiillen: m
Ausfihrung:
Stickzahl:
AuBendurchmesser:

Kerndurchmesser (falls vorhanden):

Material Elastomer/Kern:

Harte:

Gewdiinschtes Gewicht:

Einsatzbedingungen Temperatur: °C
Einsatzbedingungen Druck: bar
Einsatzbedingungen Medium:

Gummiventilkugel
mit Korkkern Gewdnschte Verpackung:

Einsatzbedingungen duRere Einflusse:




Unser Leistungsprofil

Wir bieten Ihnen eine breite Palette an Kleb-, Dicht- und Schmierstoffen fir die
unterschiedlichsten Anwendungsgebiete. Hierbei arbeiten wir mit vielen Herstel-
lern aus der Branche eng zusammen, um speziell fir Ihre Herausforderungen das
passende Produkt anbieten zu kénnen.

Klebstoffe

Jeder Klebstoff hat oft ein spezielles Anwen-
dungsgebiet. Das Sortiment reicht von einfa-
chen Klebstoffen Giber hochwertige Kontakt- und
Reaktionsklebstoffe bis hin zu spezifischen
Schmierstoffen. Wir bieten Ihnen ein breites
Sortiment an chemisch-technischen Produkten.

Anwendungsgebiete

B Maschinenbau

W Verpackungsindustrie

B Chemie

W Elektroindustrie

W Fahrzeugbau

W Metallbe- und verarbeitende Industrie
B Nahrungsmittel- und Getrankeindustrie
m Werkzeug- und Formenbau

W GieRereien

Unser Produktsortiment

H WEICON

B TEROSON

W LOCTITE

W SICOMET

B CONTI-SECUR

W JAGER Sprihreiniger Spezial
B WD-40




Unsere Produktgruppen

Bremsenreiniger
Sprihreiniger

Multi-Schaum

Dicht- und Klebstoffentferner
Silikon-Spray

PTFE-Spray

Formtrennmittel

Spriihkleber
Schweil3schutz-Spray

Sie haben noch Fragen?

Gern stehen wir lhnen zur Verfiigung.
& +49 511 5358-0

+49 511 5533-94
info@jaeger-gk.de
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Kleb-, Dicht- und Schmierstoffe Ubersicht Checkliste zur Auswahl von Kleb-, Dicht- und Schmierstoffen

Personliche Daten:
Oberflachen- und Korrosionsschutz

Firma: Telefon:
Ansprechpartner: Fax:
Abteilung: E-Mail:
Stral3e: Datum:
PLZ: Projekt-Nr.:
X Aluminium-Spray

Nachstehende eingerahmte Teile unbedingt ausfiillen: m

Stickzahl:
Elnsatzbereich:

Klebepartner:

Verklebung: O kleine Flache [ groRe Flache
[ verklebung von ebenen Flachen
I Flachendichtung [ Schraubensicherung

i R T

Bt e Temperatur:

Allroundspray Reiniger m

PTFE-Spray Rost-Schock

.msay‘./-_}'

=
-
| | 4
K Handschutzschaum Etiketten-Entferner Edelstahl-Pflegespray Schnellreiniger
1-Komponenten Kleb- und Dichtstoffe
: . E 2 ... . : 1

Flex + Bond

Silikonfreier Kleb- e
und Dichtstoff Flex 310 Poyurethan Silikon grau/transparent j

Weitere Kleb-, Dicht-, und Schmierstoffe von sind auch auf Anfrage erhaltlich.
Kontaktieren Sie uns per E-Mail: info@jaeger-gk.de oder telefonisch: 0511 5358-0.

B Zocr/Te W4 monoon




Unser Leistungsprofil

Wir bieten ein breites Sortiment an O-Ringen fur Ihre speziellen Anforderungen.
Bei richtiger Nutauslegung und Werkstoffauswahl kann eine Dichtung ruhend und
bewegt, innerhalb der Temperaturgrenzen des Werkstoffs, iber einen sehr langen
Zeitraum eingesetzt werden.

Produktbeschreibung

Eine 0-Ring-Abdichtung wird eigesetzt zur Ver-
hinderung des unerwiinschten Austretens oder
Verlustes von Flussigkeiten oder Gasen (d. h.
von Medien). 0-Ringe sind einfach und leicht zu
montieren und benétigen wenig Einbauraum.
Wir bieten Ihnen alle 0-Ringe auch farbig und/
oder mit Beschichtung an.

Materialien

W Acrylnitril-Butadien-Kautschuk (NBR)

W Styrol-Butadien-Kautschuk (SBR)

W Hydrierter Acrylnitril-Butadien-Kautschuk
W Chloropren-Kautschuk (CR)

W Acrylatkautschuk (ACM)

W Ethylen-Acrylat-Kautschuk (AEM)

B Fluorkautschuk (FKM)

m Perfluorkautschuk (FFKM/FFPM)

| Silikon-Kautschuk (VMQ)

Hydraulikdichtungen

Wir bieten Ihnen aullerdem noch eine gro3e
| Auswahl an statischen Dichtungen, Rotations-

dichtungen, Hydraulikdichtungen, Abstreifern,

Fihrungselementen und Sicherungsringen.




Grundsatzlich werden zur Herstellung von 0-Ringen aus elasto-
meren Werkstoffen zwei Fertigungsverfahren unterschieden:

Kompressionsverfahren
(Compression Molding = CM-Verfahren)

Spritzgussverfahren
(Injection Molding = IM-Verfahren)

Beim Kompressionsverfahren wird der Rohling manuell in das
Werkzeug (Form) eingelegt, ehe die beiden Formhalften, die
aus einem Unter- und einem Oberteil bestehen, geschlossen
werden. Da dieses Verfahren sehr zeitaufwendig ist, eignet
es sich in erster Linie fir die Herstellung kleinerer Stiickzahlen
sowie fir groRere Abmessungen. Beim Spritzqgussverfahren
wird der Rohling automatisch in das Werkzeug, welches dabei
aus mehreren 0-Ring Formen (Kavitdten) besteht, eingespritzt.
Dieses Verfahren eignet sich insbesondere fiir hohere Stiick-
zahlen sowie fir kleinere Abmessungen.

Bei 0-Ringen unterscheidet man grundsatzlich zwischen einer
statischen Abdichtung bei ruhenden und einer dynamischen
Abdichtung bei sich bewegenden Maschinenteilen.

Innendurchmesser (d1)
von 0,74 bis 1.400 mm

Sie haben noch Fragen?

Gern stehen wir Ihnen zur Verfiigung.
e +49 511 5358-0

+49 511 5533-94
info@jaeger-gk.de

Firma:
Ansprechpartner:
Abteilung:
Stral3e:

PLZ:

Stiickzahl: Stiick

Abmessung:
(Innendurchmesser x Schnurstdrke in mm)

Materialvorgabe:

Bestandigkeit gegen:

Einsatztemperatur: °C
Auftretender Druck: bar
Besondere Toleranzen:

Beschichtung
(z.B. silikonisiert, PTFE beschichtet):

Gewdiinschte Verpackung:

Telefon:
Fax:
E-Mail:
Datum:

Projekt-Nr.:
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Unser Leistungsprofil

In unserer umfangreichen Produktpalette finden Sie eine groBe Auswahl an An-
triebselementen fir viele Anwendungsfélle. Unsere Fachberater fir Antriebstech-
nik beraten Sie gern kompetent unter Bericksichtigung des wirtschaftlichen Nut-
zens.

Anwendungsbereiche

Generell werden Antriebselemente zur Ubertra-
gung von Kraft und Bewegung zwischen Wel-
len, Drehzahlwandlung, Transport von Gitern,
Steuerung von Bewegungen und zur Linear-
bewegung eingesetzt. Die Bestandteile eines
Riemenantriebes sind: elastisches Antriebsele-
ment, die Antriebs- sowie die Abtriebsscheibe
und oft auch eine Spannvorrichtung.

Antriebselemente
im Einsatz

B Maschinenbau
B Chemie

W Bergbau

W Landwirtschaft
W Haustechnik

W Kompressoren
B Zementindustrie

Sortiment

W kraftschlissige Antriebselemente
m formschlissige Antriebselemente




Antriebstechnik

Optibelt ALPHA-Polyurethan

Zahnflachriemen fiir Leistungsantriebe

Optibelt ALPHA sind in Formen gefertigte, aus einem hochfesten,
flexiblen Zugtrager und abriebfestem Polyurethan bestehende
Zahnflachriemen- auch mit verzahntem Rucken.

Aus dem Gie3verfahren ergeben sich folgende Vorteile:
® hohe Teilungsgenauigkeit und geringe Toleranzen
hohe Bindung des Polyurethans zum Zugtrager
Riemenlangen bis 2350 mm

Wickelnutzbreiten bis 380 mm

LRI LI
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Profile: MXL; XL; L; T2,5; T5; T10; 120 i
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Profile: AT5; AT10; AT20 Profile: DT5; DT10; DT20

B einseitig verzahnt (Standard); doppelt verzahnt
(Profile T2,5; T5; T10; T20)

B eingefdrbt, antistatisch, mechanisch bearbeitet,
mit Nocken (SRP)

B Sonderzugtrager: E-Zugtrdger - hochflexibel;
Edelstahl - rostfrei; Aramid; Polyester®®
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Profil

T2,5%
15
DT5
T10
DT10
120
DT20
AT5
AT10
AT20
5M*
8M*
14M*
MXL**
XL

Teilung Riemen- Zahn-

hohe
t h,
(mm)  (mm)
2,5 1,3
5 2,2
5 3,4
10 4,5
10 7,0
20 8,0
20 13,0
5 2,7
10 5,0
20 9,0
5 3,7
8 5,6
14 10,0
2,032 1,14
508 23
9,525 3,6

max. Riemenge-
hohe schwindigkeit

0,7 80 m/s
1,2 60 m/s
1,2 60 m/s
2,5 40 m/s
2,5 40 m/s
5,0 30 m/s
5,0 30 m/s
1,2 60 m/s
2,5 40 m/s
5,0 30 m/s
2,2 60 m/s
3,38 40 m/s
6,1 35m/s
0,51 80 m/s
1,27 60 m/s
1,91 40 m/s

“ Nur als Optibelt ALPHAflex erhaltlich
“* Nur als Optibelt ALPHA erhaltlich

Sie haben noch Fragen?

Gern stehen wir Ihnen zur Verfiigung.
. +49 511 5358-0
+49 511 5533-94
info@jaeger-gk.de
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Optibelt ALPHAflex-Polyurethan

Zahnflachriemen fiir Leistungsantrieb

Optibelt ALPHAflex Zahnflachriemen werden endlos ohne
Zugtragerunterbrechung, im Extrusionsverfahren aus thermo-
plastischem Polyurethan hergestellt.

Das Verfahren bietet folgende Vorteile:

B Ldangenbereich von ca. 1500-24000 mm
Langenbereich in Teilungsstufung herstellbar
doppelverzahnte Ausfihrungen lieferbar
Gewebeauflagen auf Verzahnung mdglich
identische Leistungswerte wie Formriemen Optibelt
ALPHA

Drehzahlen bis 10000 min™
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Profile: T5D; T10D; T20D Profile: 5M; 8M; 14M

B einseitig verzahnt (Standard); doppelt verzahnt
(Profile T5; T10; T20)

B mechanisch bearbeitet, mit Nocken

B Sonderzugtrdger: hochflexibele Zugtrager; Aramid; AT10/
AT20 Edelstahl - rostfrei

’“ i Optibelt ALPHA + ALPHAflex — 7
: |
iz
5
™
b 1000 P po / L
2725 Popu

\‘x

7

B
T
3
Y
A

|-}
B
\
N
L%

’ / w | LA
/ // ./, »
. / //‘{/ / /_../ /" T
' . s
B ﬁ_,../ | #:,;ﬁ - )
P === ul i-_
L] W 1 Draimtd o ] R

Lugfestigkeit

403 N
3380 N
6700 N
13500 N
7000 N
16000 N
25200 N
7000 N
13500 N
22900 N
403 N
3380 N

7000 N

Bruchfestigkeit

1600 N

15300 N
31500 N
48000 N
23600 N
60000 N
65000 N
23600 N
60000 N
65000 N
1600 N

15300 N

29400 N

“** Riemenbreite fur 72,5 und MXL= 32mm

Einsatzbereich

Unterhaltungselektronik;
Feinwerkantriebe;
Steuer- u. Regelantriebe

Biromaschinen;
Kiichenmaschinen;
Steuer- u. Regelantriebe

Werkzeugmaschinen;
Haupt- u. Nebenantriebe;
Textilmaschinen

Schwere Baumaschinen;
Papiermaschinen;
Pumpen; Verdichter

Werkzeugmaschinen;
Pumpen;
Textilmaschinen

Baumaschinen;
Verdichter;
Textilmaschinen

Schwerantriebe;
Werkzeugmaschinen;
Druckmaschinen

Werkzeugmaschinen;
Pumpen;
Textilmaschinen

Baumaschinen;
Verdichter;
Textilmaschinen

Schwerantriebe;
Werkzeugmaschinen;
Druckmaschinen

Unterhaltungselektronik;
Feinwerkantriebe;
Steuer- u. Regelantriebe

Biiromaschinen;
Kiichenmaschinen;
Steuer- u. Regelantriebe

Haupt- und Nebenantriebe;
Textilmaschine;
Druckereimaschinen
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optibelt ALPHAlinear-Zahnflachriemen

fir Linearantriebe

Optibelt ALPHA linear sind extrudierte, endliche Zahnflachriemen
mit kanten-parallelen Zugtragern. Sie werden vorwiegend in
der Lineartechnik eingesetzt.

® hohe Zugkrafte Gbertragbar

B auch Langen >100000 mm als Rolle lieferbar

B Gewebeauflagen auf der Verzahnung und dem Riemen-
ricken maglich

m verstarkte Ausfihrungen fur Lineartechnik

B wartungsarm

B hohe Positioniergenauigkeit

Profil Teilung Riemen- Zahnhohe Standard-

FH e

optibelt ALPHAflex-Zahnflachriemen

fir Leistungsantriebe

Optibelt ALPHA V sind endlos aus Optibelt ALPHA linear her-
gestellte Zahnflachriemen mit Zugtragerunterbrechung, die
vorwiegend in der Transporttechnik Verwendung finden.

Hier die Vorteile:

jede Lange in Teilungsstufung endlos herstellbar
kostengiinstig und kurzfristig lieferbar

groBe Variantenvielfalt auch mit Gewebeauflage
trotz unterbrochener Zugtrager ca. 50% Leistung der
endlos gefertigten Zahnflachriemen

) hohe Zugtrager
E- 1I'_JEHI*-;!'I‘J j' -2 (L : hs ﬂ
i T i SR e ) (mm) (mm)

Profile: L; H; XH; T5; T10; T20

i s - LY 10 4,5 2,5 0,6
Tkt Ny 120 20 8,0 5,0 0,9
‘ AT5* 5 2,7 1,2 0,51

Profile: 5M; 8M; 14M
AT10 10 5,0 2,5 0,9
B mechanisch bearbeitet AT10L 10 5,0 2,5 1,21
® mit Nocken und Beschichtungen . AT20 20 9,0 5,0 1,21
B Gewebe auf“Verzahnung uqd/oder Rleimenrucker'\ L 9,525 36 19 0.6
B Sonderzugtrager - hochflexibele Zugtrager; Aramid; Edel- " 197 436 590 06

stahl - rostfrei ¢ ! ¢ !

m eingefarbt lieferbar XH 22,225 11,20 6,35 0,9
5M* 5 3,7 2,2 0,51
“k Optibelt ALPHA linear G g S0 <21 b
| | | | | Loy 14M 14 10,0 6,1 1,21

EE Riemengeschwindigkeil
i AT = 3 m/s (Rest 2 m/s)

W ideal fir die Fordertechnik
B Sonderzugtrager erhaltlich
Lugfestigkeit Bruchfestig- Mindest- Mindest-
zahnezahl scheiben
der
. Scheibe 6 (mm)
1690 N 7650 N 10 15,05
7100 N 32130 N 12 36,35
13500 N 48000 N 15 92,65
3500 N 11800 N 12 17,85
16000 N 60000 N 15 45,90
22100 N 65000 N 25 77,70
25200 N 65000 N 18 111,75
7000 N 29400 N 10 29,59
6500 N 30600 N 14 55,25
13250 N 47250 N 18 124,53
3500 N 11800 N 14 21
7000 N 30000 N 18 44,47
22900 N 65000 N 25 108,70

Sie haben noch Fragen?

Gern stehen wir Ihnen zur Verfigung.
e +49 511 5358-0

+49 511 5533-94
info@jaeger-gk.de
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Profile: T5D; T10D; T20D Profile: 5M; 8M; 14M

mechanisch bearbeitet

Nocken und Beschichtungen

Gewebe auf Verzahnung und/oder Riemenriicken
Sonderzugtrager - E-Zugtrager - hochflexibel; Aramid;
Edelstahl - rostfrei

eingefarbt lieferbar

Optibelt ALPHA linear

| 1 |
Riemengeschwindigkeit /
1 AT = 3 m/s (Rest 2 m/s) /s

=l
~

/

\
\ N\
\

/’

/
/ /,,.—

—

N\

\IA

—

—
I T—

—
e

]
i
£
o
-
=
&
-
k-]
=
=
=
=
=




Antriebstechnik Antriebstechnik

Optibelt Sonderzahnflachriemen werden direkt in der GieRform als Optibelt ALPHA SRP-Riemen oder nachtraglich als Optibelt
ALPHAflex bzw. Optibelt ALPHA linear/ALPHA V mit einer Riickenbeschichtung versehen sowie mechanisch weiterbearbeitet. Aus
der Vielfalt der Beschichtungs- und Bearbeitungsmadglichkeiten in Verbindung mit den Eigenschaften des Zahnflachriemens lassen
sich innovative Losungen in der Transporttechnik entwickeln. Die Tabelle gibt eine Ubersicht der lieferbaren Beschichtungen.

Optibelt ALPHA V Spezial/ALPHAflex Spezial Sonderzahnflach-
riemen werden nachtraglich auf Basis Optibelt ALPHA V oder
Optibelt ALPHAflex mit Nocken bestiickt. Optibelt ALPHA SRP
mit Nocken sind gegossene, endlose Sonderzahnflachriemen,

Bezeichnung

Material

Harte (Sh A)

Dichte (RG)

Materialstarke
(mm)

Mind.-
Scheiben @

Eigenschaften

bei denen die Nocken durch das AuRenteil der Form profiliert
werden. Sollte sich in dem vorhandenen Programm keine pas-
sende Nocke finden, so kann diese nach Absprache angefertigt

Chromleder Naturleder Grau k. A. .3 80 mm gute Mitnahme, gutes Abriebverhalten
; ; — bzw. angepasst werden.
Novoflies Polyesterfaser Anthrazit k. A. . 1,5/2,5 120 mm Temperaturbestandig
Ployamidgewebe Polyamid Griin k. A. . 0,5 wie Riemen geringer Reibwert ! ! !
Celloflex Polyurethan Beige RG400 2,0-10,0 40 mm hochflexibel, gute Dampfung
Sylomer-G Polyurethan Gelb RG160 12,0 80 mm gute abriebfestigkeit Festlegung der Umgebungskonstruktion
Sylomer-R Polyurethan Blau RG220 6,0/12,0 80 mm gute abriebfestigkeit
Sylomer-L Polyurethan Griin RG300 6,0/12,0 80 mm qute abriebfestigkeit B Auswahl des Zahnflachriemens (Typ, Lange) sowie dazu-
Sylomer-M Polyurethan Braun RG400 6,0/12,0 80 mm gute abriebfestigkeit gehariger Scheiben. Bei Verwendung von Stitzschienen
Sylomer-P Polyurethan Rot RG500 12,0 80 mm qute abriebfestigkeit wird empfohlen, PA-Gewebe auf Verzahnung einzusetzen.
HV-Folie Polyurethan Transparent 85Sh A 1,0-4,0 60 mm glatte Oberflache, abriebfest
PU-Folie Polyurethan Transparent 60 Sh A 2,0 80 mm verschleiBfest, hoher Reibwert Auswahl der Nocke
PU-Léngsrille Polyurethan Transparent 60 Sh A 2,0 80 mm verschleiBfest, hoher R.elbwert . B Die Auswah! und Auslegung der Transportnocke wird durch
PU-06 gelb Polyurethan Gelb 55Sh A 2,0-10,0 60 mm sehr gut mech. bearbeitbar, abriebfest X . . .
den Anwendungsfall bestimmt. Die giinstigste Alterna-
PU-Grau Polyurethan Grau 55Sh A 2,0/3,0 60 mm sehr gut mech. bearbeitbar, abriebfest tive iSt, eine vorhandene Standardnocke aus unserem
Polythan Polyurethan Natur 70 Sh A 2,0-5,0 60 mm verschleiRfest umfangreichen Programm 7u verwenden. Diese Nocken
PVC blau Polyvinylchlorid Blau 40 Sh A 1,0/1,7/3,0 30 mm hoher Reibwert kénnen durch mechanische Nacharbeit ggf. angepasst
PVC weil3 Polyvinylchlorid Weil3 65Sh A . 1,5 30 mm FDA-Zulassung werden. Sonderausfuhrungen fir individuelle Losungen aus
Noppen weil} Polyvinylchlorid Weil3 65 Sh A c. 1,8 60 mm FDA-Zulassung Spritzgussform sind m@g“ch (Werkzeugkosten beachten!).
Fischgrat Profil Polyvinylchlorid Weil} 65Sh A . 3,0 80 mm FDA-Zulassung
Sagezahn-Profil Polyvinylchlorid Weil3 65 Sh A . 3,0 80 mm FDA-Zulassung Ausﬁihrung der AufschweiBung
Supergrip grin Polyvinylchlorid Grin 40 Sh A . 3,5 60 mm verschleiBfest, hoher Reibwert
Supergrip weil® polyvinylchlorid Weil 50 Sh A . 3,5 60 mm verschleiBfest, hoher Reibwert B Wenn mdglich sollte die AufschweiRposition gegeniber Die AufschweiRbreite der Nocken soll-
Supergrip petrol Polyvinylchlorid Petrol 40 Sh A .35 60 mm verschleiBfest, hoher Reibwert dem Riemenzahn erfolgen, um die Biegewilligkeit des te so gering wie maglich gehalten
Supergrip schwarz Gummi Schwarz 70 Sh A @35 80 mm Zahnflachriemens zu erhalten. Durch das Aufschweillen werden, da hierdurch die Biegewillig-
Porol Gummi schwarz RG165 2,0-15,0 30 mm weich, hoher Reibwert der Nocke entsteht eine SchweiBwulst von ca. 0,5-1,0 et des 7ahnflachriemens beeinflusst
EPDM Gummi Schwarz 70 Sh A 2,0-10,0 80 mm mm = diese kann jedoch auf Wunsch .entfernt werden. werden kann.
Gummi weil J— Wit S0 A 20100 60 mm Beim Aufkleben der Nocke entsteht keine Schweilwulst.
Elastomer griin Gummi Grin 60 Sh A 1,0/2,0 80 mm
Schwammgummi Gummi Orange RG250 10,0/15,0 80 mm weich, gute Mitnahme Toleranzen : : : "
Empfohlene AufschweiBbreite (mm) der Nocke im Bezug zur Zéhnezahl
Correx Naturkautschuk Beige 40 Sh A 4,0-10,0 80 mm abriebfest, gute Mitnahme m Die Nockenposition folgt der Zahnteilung, somit entsteht Zahnezahl der Scheiben
Linatex Naturkautschuk Rot 40 Sh A 1,6-12,0 40 mm hoher Reibwert, bedingt abriebfest, flexibel kein Summenfehler. Die Toleranz der Nocke zur SoIIposition Profil 20 25 30 40 50 60 100
Linatrile Polymer-NBR Orange 50 Sh A 2,4-5,0 60 mm abriebfest, alterungsbestandig betrggt 0,5 mm. T5/AT5 52) 6(2) 6(3) 8(4) 9(6) 10(8) 12 (10)
Teflon PTFE Grau k. A. 0,3 80 mm sehr niedriger Reibwert, antihaftend TI0/AT10 8(3) 9(4) 10(4) 12(6) 14(9) 15(12) 20 (20)
Pu/silikon’ Silikon Weil} 60/50 Sh A 2,4 60 mm antihaftend T20/A120 12(5) 13(5) 15(6) 18(6) 20(12) 23(20) 30 (30)
XL 5(2) 6(2) 6 (3) 8 (4) 9 (6) 10 (8) 12 (10)
Um die Eigenschaften der Optibelt ALPHASpezial Zahnflachriemen an die geforderte Aufgabe optimal anzupassen, stehen fol- B 6G) 70G) 8@ 1005 12() 13(10) 16(16)
gende mechanische Weiterbearbeitungsmaglichkeiten zur Verfiigung: Sie haben noch Fragen? y 30 OF) 0@ BE) A 56 206
m Riemenricken schleifen XH 13(5) 14(5) 15(6) 18(8) 20(12) 23(20) 30(30)

Riemenbreite schleifen
Riemenricken in Langsrichtung ausarbeiten
Zahnseite in Langsrichtung ausarbeiten

Gern stehen wir Ihnen zur Verfigung.
& +49 511 5358-0
+49 511 5533-94

L Aufschweilposition gegentber Zahnliicke

einzelne Zdhne entfernen —
Zahnriemen lochen
Beschichtungen separieren

Nuten in Riemenricken/Beschichtung frasen

info@jaeger-gk.de

Aufschweilposition gegeniber Zahn
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Zahnscheiben und Zubehor Das Frequenz-Messgerat Optibelt TT3

Erst optimal auf die Zahnflachriemen abgestimmte Komponen-  dient der Vorspannungsiiberprii-
ten und technische Hilfsmittel ermdglichen eine einwandfreie  fung von Antriebsriemen durch
Funktion und die benoétigte Leistungsfahigkeit des Antriebes.  Frequenzmessung. Die Anzeige
In unserem Lieferprogramm finden Sie eine groBe Anzahl an  erfolgt direkt in Hertz [Hz]. Bei
Standardartikeln, um lhre Antriebsldsung zu realisieren. Sollte  Eingabe der Riemenparameter
unser Standardprogramm nicht ausreichend sein, liefern wir  wird die Vorspannung in Newton
Ihnen gern Sonderartikel nach Absprache. [N] angezeigt.

Optibelt ZRS Zahnscheiben/Optibelt CP Spannplatten Vorteile des Gerates:

finden in der Lineartechnik Verwendung, um den Zahnflach-
riemen am Gehduse zu befestigen.

B berihrungsloses, wieder-
holgenaues Messen
groler Messbereich von
10-600 Hz

hohe Messgenauigkeit
Qualitatsbewertung des
Ergebnisses

Speicherung der Ergebnisse
in eine Datenbank
einfache Handhabung
universeller Messkopf fir
komfortable Messungen
Datentransfer zum PC

4

optibelt VB S=C PLUS optibelt SUPER X-Power M=$ optibelt SK S=C PLUS

Der Optibelt VB ist aufgrund seiner viel- Der Optibelt SUPER X-POWER M=S ermdg- Der ummantelte Optibelt SK Schmalkeil-
faltigen Anwendungsmaoglichkeiten der licht selbst unter schwierigsten Bedingun- riemen wurde besonders im Hinblick auf
Klassiker unter den Antriebsriemen. Sei- gen und héchsten Betriebsanforderungen den Maschinenbau entwickelt. Er ibertragt
ne Qualitaten kommen bei schwierigen komplexe Antriebslosungen in allen Be- wesentlich mehr Kraft als die klassischen

Antrieben im Landmaschinenbau genau- reichen des Maschinenbaus. Keilriemen mit vergleichbarer Riemen-
so zur Geltung wie bei auRergewohnli- breite.

chen Antriebsldsungen, zum Beispiel bei

Keil-Flach-Antrieben im Maschinenbau.

Sie haben noch Fragen?

Gern stehen wir lhnen zur Verfiigung.
e +49 511 5358-0

+49 511 5533-94
info@jaeger-gk.de
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Personliche Daten:

Firma:
Ansprechpartner:

Abteilung:

StralRe:
PLZ:

Checkliste zur Auswahl von Antriebselementen

Nachstehende eingerahmte Teile unbedingt ausfiillen:

Stickzahl:

Antriebsart:

formschlissig:

Zahnriemen:
Teilung:
Breite:

Lange:
Zahnezahl:

Werkstoff: DR CIpu [ PAz
[ PAR [ sonstige Beschichtung

Einsatzzweck:
Scheiben-Durchmesser:
Achsabstand:
Antriebsmaschine:
maximale Verstellwege:

kraftschlissig:
Keilriemen:

(Typ SPA, SPB, XPA):
Flachriemen:

Riemenbreite:
Riemenlange:

Kraftband:

Typ:

Anzahl Rippen:
Keilrippenriemen:
Typ/Profil:

Anzahl Rippen:

Lange:
Rundriemen:
Typ:

Farbe:

Lange:




Unser Leistungsprofil

Stopfbuchspackungen dienen als Abdichtung von z.B. Rihrwerken oder drehenden
Wellen in der Pumpenindustrie. Unsere groRe Produktpalette der verschiedensten
Materialien bietet z.B. Stopfbuchspackungen als Hitzeisolierung fiir Ofentiiren. Durch
eine Impragnierung kénnen Sie den Dichtungseffekt noch optimieren.

.2 Anwendungsbereiche

m Abdichten von Kreiselpumpen und
Rihrwerken

W Abdichten von axial bewegenden Stangen

W Abdichten von Spindeln

W Statisches Abdichten von Rahmen,
Deckeln und Verschliissen

W Hitze-Isolierungen an Rahmen, Ofentiren

stopfbuchspackungen
im Einsatz

B Maschinenbau
' ® Chemie

B Metallbe- und verarbeitende Industrie
y W Werkzeug- und Formenbau

B GieBereien

B Pumpenindustrie

Sortiment

Wir bieten lhnen Stoffbuchspackungen in den
verschiedensten Ausfiihrungen:

W PTFE

W Kohle/Graphit
W Glas

B PTFE/Aramid
W Aramid




gegenseitig beeinflussen. Sollten Sie besondere Einsatzfélle haben, empfehlen wir, mit uns Ricksprache zu halten.

PFTE-Flachdichtungsband mit Klebeleiste

PTFE- Flachdichtungsband ist ein hochwertiges, reines, expan-
diertes Dichtband, welches durch ein spezielles monoaxiales

PTFE-Dichtungsbénder E m Stopfbuchspackungen
Rechteckverfahren hergestellt wird. Ein einseitig aufgebrachter,

fur Lebensmittel zugelassener Klebestreifen dient als Monta-

. i i TEADI 248 WY = .'___ :
gehilfe. PN ) Kohle/Graflt

Werkstoff: PTFE, weiss Typ 2000/2010 2202 2201 2001 2200 2235 2103
Dichte: 0,65 g/cm? _ . .
Faser exp. Grafit exp. Grafit/Kohle Kohle Grafit Kohle exp. Grafit/InconelR Preox
Temperatur: 240°C bis 270°C p— - i i - .
m I-a nlerun rafl rafl rafl rafl rafl
Druck: von Vakuum bis 200 bar P .g ) 9 _
. Schmiermittel jo
PH: 0 bis 14
bar - rot. 30 30 35 30 25 25
bar - osz. 100 200 100 100 100
Eigenschaften: Anwendungsgebiete: bar - stat. 300 300 200 300 300 450 100
B gute Anpassungsfahigkeit m Abdichten von Flanschverbindungen, Liftungsanlagen, m/s - v 30/20 20 25 20 20 15
m chemische Bestandigkeit gegeniber fast allen Medien Warmetauscher usw. °C - min. 240 240 -50 240 240 240
m einfache Montage durch Klebeleiste B Gehduseabdichtung von Pumpen, Getrieben, Kompresso- °C - max. +450 +450 +300 +450 +450 +450 +300
B hohe Temperaturbestandigkeit (elektr. leitfahig auf ren u.a. . ' ) °C - Dampf +650” +650 +300 1650 +650 +650
Anfrage) B Deckeldichtung bei verschiedensten Behaltern " 0-14 0-14 0-14 0-14 0-14 0-14 51
W witterungs-, alterungs,- UV- bestandig B Abdichtung bei allen druck- und spannungsempfindli- p.
® Prifungen und Zulassungen: BAM, FDA, TUV, DVGW, chen Verbindungen, bei denen nur ein geringer Anpress- Dichte ca. g/cm? 1,0 1,1 1,4 0,9 1,1 1,6 0,9
FMPA, BOC, druck aufgebracht werden kann. Wasser ° ° ° ) ° ° )
Dampf ° ° ° ° ° ° °
neutr. Losungen ° ° ° ® ) ) [ )
Breite/mm Dicke/mm Spulenlange/mm Verpackungseinheit stark verdiinnte Suren ] o ° ° [ ° °
R “rund 50 2 mittl. konz. Sduren ° ° ° ° ° ° o
a2 “rund 50 2 konz. Sauren o o o o o o
3 1,5 25 2 o ;
B 5 55 5 verdinnte 'AIkallen ° ° ° ° ° ° o
7 2,5 25 2 konz. Alkalien ° ° ° ° ° °
10 3 10 2 inerte Gase ° ° ° ° ° ° °
12 4 10 2 G
14 5 10 ] saure Gase ° ° ° ° ° ° o
17 6 8 1 Wasserstoff o o o
20 2 10 1 Sauerstoff e/0 o o
20 7 5 1 L
22 5 5 1 flichtige Kohlenwasserstoffe @ ° ° ° ° ° °
25 5 5 1 Losungsmittel ° ° ° ° ° ° °
28 5 5 1 .
: org. Verbindungen ° o o °
“@ 1 mm und 2 mm rund ohne Klebeleiste! g ol g
Weitere Ausfiihrungen fiir Spezialanwendungen, sowie Sonderdimensionen und Dimensionsempfehlungen auf Anfrage. Mlnerano £ (e ¢ * ¢ i * ¢ i
synth. Ole ° ° ° ° ° ° °
abrasive Medien o
Sie haben noch Fragen? Bitumen
. i Farben, Lacke ° ° ° ° ° ° °
Gern stehen wir Ihnen zur Verfigung. Prisfungen’ BAM / - e Safe APl 589

. +49 511 5358-0
+49 511 5533-94
info@jaeger-gk.de

legende: @ geeignet O bedingt geeignet ¥ patentiert

" Inertgas bis 1000 °C

i Uberprifen Sie die Betriebsparameter und besonderen Hinweise der Zulassung in dem Zulassungsbericht dieser Type

Alle technischen Informationen und Beratungen beruhen auf unseren bisherigen Erfahrungen und sind nach bestem Wissen erteilt. Sie begriinden jedoch keine Haftung unse-

rerseits. Angaben und Werte bediirfen stets der Uberpriifung durch den Anwender, da nur derjenige die Wirksamkeit einer Abdichtung voll beurteilen kann, der alle Daten am
Einsatzort selbst Gberprifen kann. Die angegebenen Einsatzparameter aller aufgefiihrten Packungstypen sind Néherungswerte und konnen sich bei gleichzeitigem Auftreten




Stopfbuchspackungen E

Typ

Faser

Impragnierung
Schmiermittel

bar - rot.

bar - osz.

bar - stat.

m/s - v

°C - min.

°C - max.

pH

Dichte ca. g/cm3
Wasser

Dampf

neutr. Ldsungen
stark verdiinnte Sauren
mittl. konz. Sauren
konz. Sauren
verdiinnte Alkalien
konz. Alkalien
inerte Gase

saure Gase
Wasserstoff
Sauerstoff

flichtige Kohlenwasserstoffe

Lésungsmittel
org. Verbindungen
Mineralole, Fette
synth. Ole
abrasive Medien
Bitumen

Farben, Lacke
Prifungen

Legende:

i

2005 FDA 2006 FDA 2024 2124 2076 2007 2022
PTFE PTFE PTFE-Ext- PTFE PTFE gPTFE PTFE-Ext-
rudat rudat

PTFE PTFE Grafit

ja ja Silikon ja
20 20 10 35 25
150 30 200 100
250 20 100 250 200 100
5 12 4 5 25 12
-200 -100 -100 -100 -200 -200 -100
+280 +280 +250 +280 +280 +280 +280
0-14 0-14 0-14 0-14 0-14 0-14 0-14
1,7 1,8 1,9 1,6 1,4 1,6 1,9
° ° ° ° ° ° °
° ° ° ° ° ° °
° ° ° ° ° ° °
° ° ° ° ° ° °
° ° ° ° ° ° °
° ° ° ° ° ° °
° ° ° ° ° ° °
° ° ° ° ° ° °
° ° ° ° ° ° °
° ° ° ° ° ° °
° o ° ° ° ° °

° °

° ° ° ° ° ° °
° ° ° ° ° ° °
° ° ° ° ° ° °
° ° ° ° ° ° °
° ° ° ° ° ° °
o o ° o o o °
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1)Inertgas bis 1000 °C

i Uberprifen Sie die Betriebsparameter und besonderen Hinweise der Zulassung in dem Zulassungsbericht dieser Type

Alle technischen Informationen und Beratungen beruhen auf unseren bisherigen Erfahrungen und sind nach bestem Wissen erteilt. Sie begrinden jedoch keine Haftung unse-
rerseits. Angaben und Werte bedirfen stets der Uberpriifung durch den Anwender, da nur derjenige die Wirksamkeit einer Abdichtung voll beurteilen kann, der alle Daten am
Einsatzort selbst Gberprifen kann. Die angegebenen Einsatzparameter aller aufgefihrten Packungstypen sind Ndherungswerte und konnen sich bei gleichzeitigem Auftreten
gegenseitig beeinflussen. Sollten Sie besondere Einsatzfélle haben, empfehlen wir, mit uns Ricksprache zu halten.

m Stopfbuchspackungen

Typ

Faser
Imprdagnierung
Schmiermittel

bar - rot.

bar - osz.

bar - stat.

m/s-v

°C - min.

°C - max.

°C - Dampf

pH

Dichte ca. g/cm3
Wasser

Dampf

neutr. Ldsungen
stark verdiinnte Sauren
mittl. konz. Sauren
konz. Sauren
verdiinnte Alkalien
konz. Alkalien
inerte Gase

saure Gase
Wasserstoff
Sauerstoff

flichtige Kohlenwasserstoffe

Losungsmittel

org. Verbindungen
Mineraldle, Fette
synth. Ole
abrasive Medien
Bitumen

Farben, Lacke
Prifungen

PTFE/Aramid PTFE/Aramid

2017

gPTFE-Aramid
e
Silikon
30

200

200

20

-100
+280

Legende:

@ geeignet

20707

gPTFE-Aramid

Silikon
35
250
250
25
-100
+280

2004

Aramid
PFE
Silikon
35
200
250
15
-100
+280

® 6 ¢ 6 O O

1)Inertgas bis 1000 °C
§ Uberprifen Sie die Betriebsparameter und besonderen Hinweise der Zulassung in dem Zulassungsbericht dieser Type

2030

Meta-Aramid
P

ja

35

150
200

15

-100
+290

1-13
1,5

o e o o

o O

® 6 6 6 6 O 0 O

o bedingt geeignet * patentiert

2044

Aramid-Stapelfaser
prre

ja

20

80

150

15

-100

+280

2-12
1,4

o e o o

o O

® 6 6 6 6 O 0 O

2048

Aramid-Stapelfaser
Grafit

ja

20

80

150

20

-100

+280

2-12
1,2

Alle technischen Informationen und Beratungen beruhen auf unseren bisherigen Erfahrungen und sind nach bestem Wissen erteilt. Sie begrinden jedoch keine Haftung unse-

rerseits. Angaben und Werte bedirfen stets der Uberpriifung durch den Anwender, da nur derjenige die Wirksamkeit einer Abdichtung voll beurteilen kann, der alle Daten am
Einsatzort selbst Uberprifen kann. Die angegebenen Einsatzparameter aller aufgefiihrten Packungstypen sind Naherungswerte und kénnen sich bei gleichzeitigem Auftreten
gegenseitig beeinflussen. Sollten Sie besondere Einsatzfélle haben, empfehlen wir, mit uns Ricksprache zu halten.



ALLGEMEINE VERKAUFSBEDINGUNGEN JAGER GUMMI UND KUNSTSTOFF GMBH

Fassung 08/2008
I.  Geltung/Angebote VI. Ausfiihrung der Lieferungen
1. Diese Allgemeinen Verkaufsbedingungen gelten fir alle - auch zukinftigen - Vertrage und 1. Mit der Ubergabe der Ware an einen Spediteur oder Frachtfiihrer, spatestens jedoch mit
- sonstigen Leistungen. Bedingungen des Kaufers verpflichten uns auch dann nicht, wenn wir ihnen Verlassen des Lagers oder - bei Streckengeschaften - des Lieferwerkes geht die Gefahr bei allen
nicht nochmals nach Eingang bei uns ausdriicklich widersprechen. Geschaften, auch bei franko- und frei-Haus-Lieferungen, auf den Kéufer tber. Pflicht und Kosten
2. Unsere Angebote sind freibleibend. Vereinbarungen, insbesondere miindliche Nebenabreden, der Entladung gehen zu Lasten des K&ufers. Fir Versicherung sorgen wir nur auf Weisung und
Zusagen, Garantien und sonstige Zusicherungen unserer Verkaufsangestellten, werden erst durch Kosten des Kéufers.
unsere schriftliche Bestatigung verbindlich. 2. Wir sind zu Teillieferungen in zumutbarem Umfang berechtigt. Bei Anfertigungsware sind Mehr-
3. Die zum Angebot gehérenden Unterlagen wie Zeichnungen, Abbildungen, technische Daten, und Minderlieferungen bis zu 10 % der abgeschlossenen Menge zuléssig.
Bezugnahmen auf Normen sowie Aussagen in Werbemitteln sind keine Beschaffenheitsangaben, 3. Bei Abrufauftragen sind wir berechtigt, die gesamte Bestellmenge geschlossen herzustellen bzw.
Eigenschaftszusicherungen oder Garantien, soweit sie nicht ausdriicklich und schriftlich als solche herstellen zu lassen. Etwaige Anderungswiinsche kénnen nach Erteilung des Auftrages nicht mehr
Type 2 02 6 2 02 7 21 2 7 2 42 2 2 700 2 777 bezeichnet sind. berticksichtigt werden, es sei denn, dass dies ausdriicklich vereinbart wurde. Abruftermine und -
4. Abweichungen des Liefergegenstandes von Angeboten, Mustern, Probe- und Vorlieferungen sind mengen kénnen, soweit keine festen Vereinbarungen getroffen wurden, nur im Rahmen unserer
nach MaRgabe der jeweils giiltigen DIN-/EN-Normen oder anderer einschldgiger technischer Lieferungs- oder Herstellungsmoglichkeiten eingehalten werden. Wird die Ware nicht
Faser GIaS GlaS Acry| Ramie P0|y|m|d NOVOlOid Normen zulassig. \’i‘ertrhafgs?elrnélll_afb%erufin, si:d wir berechtigt, sie nach Verstreichen einer angemessenen
. lachfrist als geliefert zu berechnen.
Il. Preise
Im prag nieru ng Al i GlE i AU e 1. Unsere Preise verstehen sich in EURO, soweit nichts anderes vereinbart, und gelten ab unserem VII. Haftung fiir Méngel
Betrieb ausschlieRlich Verpackung, jeweils zuziiglich Mehrwertsteuer. Die Berechnung erfolgt zu 1. EEi _l:_erechtig(}er, u_nverziiglichﬁr _Mérégel;;ﬂgel_ i;énne?N Wirl; rr;?lfl:h u)ns%re_r gvi?l ';::en Mangel
i i i ili H ili H den am Tage der Lieferung giiltigen Preisen. eseitigen oder eine mangelfreie Sache liefern (Nacherfillung). Bei Fehischlagen oder
Schmiermittel Ja silikon Ja Silikon Ja 2. Wird die Ware verpackt geliefert, so berechnen wir die Verpackung zum Selbstkostenpreis; im Verweigerung der Nacherfllllung kann der K&ufer den Kaufpreis mindern oder nach Setzung und
b _ t 15 20 20 25 25 Rahmen der gesetzlichen Regelungen nehmen wir von uns gelieferte Verpackungen zuriick, wenn eﬁolglpsem Ab[auf einer angemessenen Frist vom Vertrag zurlicktreten. Ist der Mangel nicht
ar - rot. sie uns vom Kaufer in angemessener Frist frachtfrei zuriickgegeben werden. erheblich, steht ihm nur das Minderungsrecht zu.
2. Aufwendungen im Zusammenhang mit der Nacherfiillung (ibernehmen wir nur, soweit sie im
ba [ - OSZ. 20 80 20 25 50 Il Zahlung und Verrechn‘ung" o . . Einzelfall, insbesondere im Verhaltnis zum Kaufpreis der Ware, angemessen sind. Aufwendungen,
1. _Unsglre F;e;hmrj‘ngen Z‘"S falllg_ m;e:llalb 1h4 tTagenh":g i_% Sk;r_]t:), |nnerhalbrf3:) Taggn netto, die dadurch entstehen, dass die verkaufte Ware an einen anderen Ort als den Sitz oder die
jeweils ab Rechnungsdatum. Die Zahlung hat innerhalb dieser Fristen so zu erfolgen, dass uns i 3 ist G ir i i i
bar . Stat~ 150 150 100 30 200 100 der fir den Rechnungsausgleich erforderliche Betrag spatestens am Falligkeitstermin zur :,f::rgiiseu;?eiejerﬁ:;g:m\;%rg;ag:bgﬂg?n fst, Ubernehmen wir nicht, es sef denn, dies
Verfigung steht. Der Kéufer kommt spatestens 10 Tage nach Falligkeit unserer Forderung in 3. Solange der Kiufer uns nicht Gelegenheit gibt, uns von dem Mangel zu iberzeugen, er
m/S -V 8 1 2 1 0 1 5 1 5 Verzug, ohne"dass es ?lner Mahnung bedart. o insbesondere auf Verlangen die beanstandete Ware oder Proben davon nicht zur Verfligung stellt,
. 2. Rechnungen Uber Be_trag_e ur?ter 5_0,00 EUR" (!Euro) sowie flir Montagen, Reparaturen, Formen und kann er sich auf Méngel der Ware nicht berufen.
°C - min. ‘40 ‘1 00 ‘1 00 ‘1 00 Werkzeugkostenanteile sind jeweils sofortfalllg und netto zahlbar. 4. Weitere Anspriiche sind nach Mafigabe der Ziff. VIIl ausgeschlossen. Dies gilt insbesondere fiir
3. Von uns bestrittene oder nicht rechtskraftig festgestellte Gegenforderungen berechtigen den Anspriiche auf Ersatz von Schaden, die nicht an der Ware selbst entstanden sind
or _ Kaufer weder zur Zuriickbehaltung noch zur Aufrechnung. Mangelfolgeschaden).
C - max. +280 +550 +230 +130 +260 +250 4. Bei Uberschreiten des Zahlungszieles, spatestens ab Verzug, sind wir berechtigt, Zinsen in Hhe (. o ) N e )
° der jeweiligen Banksétze fiir Uberziehungskredite zu berechnen, mindestens aber Zinsen in Hohe VI bl grehet’d und Verjahrung ‘ ‘ )
(o Dampf +200 von 8 Prozentpunkten Uber dem Basiszinssatz. Die Geltendmachung eines weiteren 1~ \Wegen Verletzung vertraglicher und auBervertraglicher Pflichten, insbesondere wegen
Verzugsschadens bleibt vorbehalten. Unmdglichkeit, Verzug, Verschulden bei Vertragsanbahnung und unerlaubter Handlung haften wir
DH 3 - 12 4 - 11 2 - 12 5 - 11 0 - 12 1 - 13 5. Wird nach Vertragsschluss erkennbar, dass unser Zahlungsanspruch durch mangeinde - auch fiir unsere leitenden Ar_1_ge_ste||t_en und s"onstlgen Erfull_ungsgehllfen - nur in Féllen des
Leistungsfahigkeit des Kaufers gefahrdet wird, stehen uns die Rechte aus § 321 BGB Vorsatzes gnd der groben Fahrlassigkeit, beschrénkt auf den bei Vertragsschluss voraussehbaren
Dichte ca /Cm3 2 1 5 -] 5 1 5 1 5 1 3 (Unsicherheitseinrede) zu. Wir sind dann auch berechtigt, alle unverjahrten Forderungen aus der vgrtragstyplschejﬁ Schaden. . . .
-9 ’ / ’ ’ ’ laufenden Geschéftsverbindung mit dem Kaufer fallig zu stellen und die Einziehungserméchtigung ~ 2 Diese  Beschrénkungen ~gelten nicht bei ~schuldhaftem Verstol gegen wesentliche
gemaR Ziff. V/5 zu widerrufen. Bei Zahlungsverzug sind wir zudem berechtigt, die Ware nach Vertragspflichten, soweit die Erreichung des Ven_'tragszwecks gefahrdet wird, in Fa_!len zwingender
Wasser [ J [ J [ J o [ ] [ ] Ablauf einer angemessenen Nachfrist zuriick zu verlangen sowie die WeiterverduBerung und Haftung nach dem Produkthaftungsgesetz, bei Verletzung des Lebens, des Korpers oder der
Weiterverarbeitung gelieferter Ware zu untersagen. Die Riicknahme ist kein Riicktritt vom Vertrag. Gesundheit und auch dann nicht, wenn und soweit wir Méngel der Sache arglistig verschwiegen
Dampf o fe) [ [ o Alle diese Rechtsfolgen kann der Kaufer durch Zahlung oder Sicherheitsleistung in Hohe unseres oder deren Abwesenheit garantiert haben. Die Regeln Cber die Beweislast bleiben hiervon
gefahrdeten Zahlungsanspruchs abwenden. Die Vorschriften der Insolvenzordnung bleiben von s ;nberuhrt s and bart N radliche A he. die dem Kauf
A den vorstehenden Regelungen unberiihrt. . Soweit nichts anderes vereinbart, verjahren vertragliche Anspriiche, die dem Ké&ufer gegen uns
neutr. LOSUngen o ® o L4 L4 L4 6. Ein vereinbartes Skonto bezieht sich immer nur auf den Warenwert der Rechnung ausschlieRlich aus Anlass oder im Zusammenhang mit der Lieferung der Ware entstehen, ein Jahr nach
. . Fracht und setzt den volistandigen Ausgleich aller falligen Verbindlichkeiten des Kaufers im Ablieferung der Ware. Diese Frist gilt auch fur solche Waren, die entsprechend ihrer Gblichen
Sta [k Ve[d un nte Sa uren [ ] [ ) [ ] (o) [ ] (o] Zeitpunkt der Skontierung voraus. Werkzeugkosten sind jeweils netto zahlbar. Verwendungsweise fiir ein Bauwerk verwendet wurden und dessen Mangelhaftigkeit verursacht
) ) haben, es sei denn, diese Verwendungsweise wurde schriftlich vereinbart. Davon unberiihrt
mlttl kO nz. Sauren o Py V. L-|eferf.r|sten _ _ _ _ . _ bleiben unsere Haftung aus vorsétzlichen und grob fahrlassigen Pflichtverletzungen sowie die
. N 1. Lieferfristen und -termine sind eingehalten, wenn bis zu ihrem Ablauf der Liefergegenstand Verjahrung von gesetzlichen Riickgriffsanspriichen. In den Féllen der Nacherfiillung beginnt die
= unseren Betrieb verlassen hat. Verjahrungsfrist nicht erneut zu laufen.
konz. Sauren (o] 2. Lieferfristen verlangem sich in angemessenem Umfang bei MaBnahmen im Rahmen von v \joperrechte
Arbeitskampfen, insbesondere Streik und Aussperrung sowie bei Eintritt unvorhersehbarer . N N . X
Ve[d[]nnte Alkalien [ ] [ ] (o] o [ ] [ ) Hindernisse, die auBerhalb unseres Willens liegen, soweit solche Hindernisse nachweislich auf 1. An Kostenanschiagen, Entwurfen,_ Zeichnungen und anderen Untertagen behalten wir uns das
die Fertigung oder Ablieferung des Liefergegenstandes von erheblichem Einfluss sind. Dies gilt Eigentums- und Urheberrecht vor; sie c_l_u_rfen Dr_men nur im Einvernehmen mit uns 2“9"‘”9"0"
kOﬂZ Alka“en Py auch, wenn die Umsténde bei Vorlieferanten eintreten. Derartige Umsténde teilen wir dem Kaufer \g/enracht We",’,e& Zub Angeboten gehdrige Zeichnungen und andere Unterlagen sind auf
. unverzliglich mit. Diese Regelungen gelten entsprechend fiir Liefertermine. Wird die Durchfiihrung erange.n 2uruc ”93 en. . . .
. des Vertrages filr eine der Parteien unzumutbar, so kann sie insoweit vom Vertrag zurlicktreten. 2. Sofern wir Gegenstande nach vom Kaufer lbergebenen Zeichnungen, Modellen, Mustern oder
|ne[te Gase [ ] [ ] [ ] (o] [ ] [ ] . sonstigen Unterlagen geliefert haben, Ubernimmt dieser die Gewahr dafiir, dass Schutzrechte
V. Eigentumsvorbehalt Dritter nicht verletzt werden. Untersagen uns Dritte unter Berufung auf Schutzrechte insbesondere
saure Gase o ° 1. Alle gelieferten Waren bleiben unser Eigentum (Vorbehaltsware) bis zur Erflllung sémtlicher die Herstellung und Lieferung derartiger Gegensténde, sind wir - ohne zur Priifung der Rechtslage
Forderungen aus der Geschéftsverbindung, gleich aus welchem Rechtsgrund, einschlieRlich der verpflichtet zu sein - berechtigt, insoweit jede weitere Tatigkeit einzustellen und bei Verschulden
kiinftig entstehenden oder bedingten Forderungen. des Kaufers Schadenersatz zu verlangen. Der Kaufer verpflichtet sich auBerdem, uns von allen
Wasserstoff (o] o o 2. Be- und Verarbeitung der Vorbehaltsware erfolgen fiir uns als Hersteller im Sinne von § 950 BGB, damit in Zusammenhang stehenden Anspriichen Dritter unverziiglich freizustellen.
ohne uns zu verpflichten. Die verarbeitete Ware gilt als Vorbehaltsware im Sinne der Ziff. /1. Bei .
Sauerstoff Verarbeitung, Verbindung und Vermischung der Vorbehaltsware mit anderen Waren durch den )1( \éers;ch;gelfle, Fn":ef?' We;kl?:?: Teile bei " nd sie frel Produkti . )
Kaufer steht uns das Miteigentum an der neuen Sache zu im Verhaltnis des Rechnungswertes der : d:rt vzrrei:t‘:a?:ef\uranliierfr?f:l”:rcmitu erll:;? ailgimz:::ri:nl\yﬂzzri:r;ngsée fi?:l et:::ai;;onliﬁtsasﬁ\gg
.. . Vorbehaltsware zum Rechnungswert der anderen verwendeten Waren. Erlischt unser Eigentum - S . N N Ny . 5
ﬂ U(htlge KOhlenwasse[StOffe (o] (o] [ ] (o] durch Verbindung oder Vergischung, so ibertragt der Kaufer uns bereits jetzt d?e ihm rechtzeitig, unentgeltlich und_ mangelfrei anzt_Jllefern. Geschieht dies nicht, so gehen hierdurch
. . zustehenden Eigentumsrechte an dem neuen Bestand oder der Sache im Umfang des ve.rursacht.e Kosten und sonstlgg Folgen zu.se|!1en Lasten. .
LOSUngSm |tte| [e) o [ [ o Rechnungswertes der Vorbehaltsware und verwahrt sie unentgeltlich fiir uns. Die hiernach 2. Die Anfemgugg von Versuchsteilen einschlieBlich der Kosten fiir Formen und Werkzeuge geht zu
entstehenden Miteigentumsrechte gelten als Vorbehaltswaren im Sinne der Ziff. V/1. L.asten des Kaufers. ) ) _
org Vefbindungen ) 3. Der Kaufer darf die Vorbehaltsware nur im gewhnlichen Geschéftsverkehr zu seinen normalen 3. Eigentumsrechte an Formen, Werkzeugen und sonstigen Vorrichtungen, die zur Herstellung
: Geschéftsbedingungen und solange er nicht in Verzug ist, verduBern, vorausgesetzt, dass die bes?!“ﬁ{ Teile ego"dg!"mhVS'"_d’ht”Chte“ 5_'02 ntach den Sjetr'?ﬁe”e”h \gere'”:’?zmgeg; Wt;
. - Forderungen aus der WeiterverauBerung gemaR den Ziff. V/4 bis V/6 auf uns iibergehen. Zu verpflichten ‘uns, derartige Vorrichtungen mindestens zwei Jahre nach dem letzien Einsal
Minera | 0 | €, Fette L] (] L] (] L] L J anderen \gerﬁjgungen (iber die Vorbehaltsgwgre ist er nicht berechtigt. ¢ bereitzuhalten.
o 4. Die Forderungen des Kéufers aus der WeiterverauRerung der Vorbehaltsware werden bereits jetzt ~ 4. FUr vom Kaufer beigestellte Werkzeuge, Formen und sonstige Fertigungsvorrichtungen
Synth. Ole [ J [ ] [ ] an uns abgetreten. Sie dienen in demselben Umfange zur Sicherung wie die Vorbehaltsware. beschrénkt sich unsere Haftung auf die Sorgfalt wie in eigener Sache. Kosten fir Wartung und
Wird die Vorbehaltsware vom Kaufer zusammen mit anderen, nicht von uns verkauften Waren Pflege trégt der Kaufer. Unsere Aufbewahrungspflicht erlischt - unabhéngig von Eigentumsrechten
abrasive Mec“en fo) o fo) ) verduRert, so gilt die Abtretung der Forderung aus der WeiterverduRerung nur in Héhe des des Kéufers - spatestens zwei Jahre nach der letzten Fertigung aus der Form oder dem
WeiterverduRerungswertes der jeweils verduRerten Vorbehaltsware. Bei der VerauRerung von Werkzeug.
BItU men o o PY War?n, an dener_l Mr Miteigentumsanteile gemaR Ziff. /2 haben, gilt die Abtretung der Forderung XI. Erfiillungsort, Geri und ar dendes Recht
in Hohe dieser Miteigentumsanteile. 1. Erfiillungsort fiir unsere Lieferung ist, sofern nicht abweichend vereinbart, der Sitz unseres jeweils
5. Der Kaufer ist berechtigt, Forderungen aus der Weiterverauerung bis zu unserem jederzeit genannten zustandigen Standorts, andernfalls der Sitz unserer Gesellschaft. Gerichtsstand fiir
Farben, Lacke [ ) zulassigen Widerruf einzuziehen. Wir werden von dem Widerrufsrecht nur in den in Ziff. Ill/4 Kaufleute ist Hannover. Wir kénnen den Kéufer auch an seinem Gerichtsstand verklagen.
B genannten Féallen Gebrauch machen. Auf unser \/_erlangen ist der_ Kéufer verpflichtet, seine 2. Fir alle Rechtsbeziehungen zwischen uns und dem Kaufer gilt in Ergénzung zu diesen
PrUfUngen WRe FMPA Abnehmer sofort von der Abtretung an uns zu unterrichten - sofern wir das nicht selbst tun - und Bedingungen deutsches Recht unter Einschluss der Vorschriften des Ubereinkommens der
uns die zur Einziehung erforderlichen Ausktnfte und Unterlagen zu geben. Vereinten Nationen vom 11.04.1980 (iber den internationalen Warenkauf (CISG).

6. Von einer Pfandung oder anderen Beeintrachtigung durch Dritte muss der Kaufer uns
unverziiglich benachrichtigen.

7. Ubersteigt der Wert bestehender Sicherheiten die gesicherten Forderungen insgesamt um mehr
als 50 v. H., sind wir auf Verlangen des Kaufers insoweit zur Freigabe von Sicherheiten nach
unserer Wahl verpflichtet.

XIl. MaBgebende Fassung
In Zweifelsfallen ist die deutsche Fassung dieser Allgemeinen Verkaufsbedingungen maRgebend.

legende: @ geeignet © bedingt geeignet ¥ patentiert
K Inertgas bis 1000 °C
¥ Uberprifen Sie die Betriebsparameter und besonderen Hinweise der Zulassung in dem Zulassungsbericht dieser Type

Alle technischen Informationen und Beratungen beruhen auf unseren bisherigen Erfahrungen und sind nach bestem Wissen erteilt. Sie begrinden jedoch keine Haftung unse-
rerseits. Angaben und Werte bediirfen stets der Uberpriifung durch den Anwender, da nur derjenige die Wirksamkeit einer Abdichtung voll beurteilen kann, der alle Daten am Formular-Nr.: GJ00614.03
- Einsatzort selbst Uberpriifen kann. Die angegebenen Einsatzparameter aller aufgefiihrten Packungstypen sind Naherungswerte und kénnen sich bei gleichzeitigem Auftreten

gegenseitig beeinflussen. Sollten Sie besondere Einsatzfélle haben, empfehlen wir, mit uns Ricksprache zu halten.




<) JAGER

Gummi und Kunststoff

Jager Gummi und Kunststoff GmbH
Lohweg 1

30559 Hannover

Germany

e +49 511 5358-0

+49 511 5533-94
www.jaeger-gk.de
info@jaeger-gk.de

Haftungsaschluss
Wir schlieBen jegliche Haftung fir die bereitgestellten
Informationen und Produktdarstellungen aus. Fir Inhalte
technischer Art basieren diese auf dem Stand ihrer Ver-
oéffentlichung. Bestehende Urheber- und Namensrechte
bleiben unberihrt.



